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TOVARNA NA OBRABECI STROJE CELAKOVICE






Vient soigm ziakaznikdam a prdtelan!

Rok 1940 jest jubilejnim rokem fricetiletého trvani mé firmy.
Pti této prilezitosti povazuji za vhodné vydati tento spis
o prehledu a vyvoji svych zavodd a vykonané praci. Utelem
spisu jest podati Vam téz piehled o svych vyrobcich a
zpisobech wyroby obrabécich strojd ve svych zdvodech.
Bylo vidy mou snahou pfinésti v pravy ¢as nové stroje
o fakové vykonnosti a UEelnosti, aby vyhovovaly poZas-
davkim doby. Doulam, ze se mi to vidy k plné spokojenosti
svych zékaznikl dafilo, o ¢emz sv&dEl stéle vzristajic
okruh odbératelll a zvyienad poptavka. Jest samoziejmé,
#e | nadale bude mou snahou v plne mife dostali po-
zadavkim moderni vyroby po stale vykonnéjsich a pfes-
néjéich strojich.

Koneéné chei pii této prilezifosti srdeéné podékovati viem
odbératelim a pratelom, kiefi mné v uplynulych letech

projevili davéru.

V Celakovicich v srpnu 1940,
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CELKOVY POHLED NA TOVARNU V CELAKOVICICH V ROCE 1936



LETECKY SMIMEK 1936,

Psal se rok 1910, kdy zakladatel lirmy vrdtl]l se do své viasti z deliiho pobylu
v Americe. S bohatyrni technickymi a obchodnimi zkuZenosimi, s americkou
podnikavastl a planovitosti, osobnim talentem a smyslem pro daslednaost,
zapotal své Zivoin| dilo. 5 pocatku zamésinéval asi 30 délnlkd. Vyrébély se
rychlob&ing vrlacl siroje, na tehdejdi doby velmi moderniho provedeni, jes
i byly dodévany do celého Rakousko-Uherska, Mlady podnik musil s pogéatku
pfekondvall znaéné poliZe, ponévad? obrabéci stroje se tehdy dovazely vétEinou
z Anglie & z Némecka. Prodej obrabécich sirojd byl povétiing v rukou
abchodnikl, kiefl vydévali sfroje vyrobené neznamou firmou J. VOLMAN za vyrobky Imperfované.
lalo okolrost byla viak zaroven dikazem o dobra kvslité strojl a schopnosti soutéie s dovazenymi
strojl cizozemskymi. Po kratké dobé viak rezily si vyrobky firmy J, VOLMAN cestu do svéla, staly
se brzy zndmymi, takZe nebylo jiZ ffeba, aby byly kdekoliv oznagovany jinak nezli jménem J. VOLMAN,
Obrabécl siroje s tlimio jménem bézl dnes v dilndch a fovarndch viech svétadill a béz dable,

nebol jsou Zadany sidle vétsi mérou.

Mlavni rozmach lirmy zapotal teprve v letech povalegnych po navratu zakladalele zavodd ze svélove
valky, Zavod byl stale roziifovdn a modernisovan, potet délnichva neustale vzrdstal. V) oroce 1925
byl vyrobni program roziifen o vjrobu sousiruhl, kieré se iehdy wihradné dovézely ze zshraniél,
Firma J. VOLMAN plné si uviédomila pozadavky, kleré kladl rozvoj automobilového, leteckého a

zorojniho  primyslu a nelitovala nikdy nakladd na zlepleni pfesnosti a zdokonaleni svych wyrobkin



STAVEA NA ZADMIM TRAKTU TOVARNY

Zapotala s wyrobou tak zvanych jednofemenicovych sousfruhd v doba, kdy takové stroje byly velmi
drahé & vyhradng |en dovazené, Uvedla na frh jednofemenicové soushruhy za ceny, kieré umoEfovaly
nofizenl tchto medernich strojd | mensim dilndm a fim poukivani a zavedeni moderngjich a vykon-
n&jsich soustruhidl nejdicsim kruhm. podnikatelskym, Viykonala tim prikopnickou préci, nebol pro: ne-
dostupné vyscké ceny cizich jednofemenicovych soustruhli se pracovalo (éméf viude na malo vy-
konnych soustruzich s transmisnim nahonem femenovym.

Jest piiznatné, #& v dobé tak zvané .svélové krise®, kdy mnoho podnikid fohato obory omezilo neb
zastavilo wyrobu, podnik firmy J. VOLMAN se stdle rozsifoval a zvysoval produkcl Jeji vyrobky se
staly zndmymi a hledangmi | v zemich, kieré samy mély vyspély pramysl obrabgcich stroit jako
v Angli, Belgii, Francii, Swjcarsku a severskych statech. Jest fo dikazem dobré a poclivé prace;
kierd umosnila, e stroje firmy J. VOLMAN byly vzhledem k dobrému provedeni, modernl konstrukci
a pouiitému nejleptimu materialy levne a fim | pfednosing zadany.

V roce 1935, v jubilejnim roce péladvacetiletého trvani, byly zévody velmi podstatné rozdifeny o novou
nejmoderndji zaflzenou tovarni halu & pofel osazenstva v lomio roce byl vice ne# zdvojndsoben.
Zérover bylo provedeno pronikavé dalsi zlepSeni wyrobnl ‘organisace, kterd vylvofila predpoklady
k dalfimu rychlému ristu zévodu v nésledujicich letech.

V roce 1936 byl podnik firmy J. VOLMAN rozsifen koupl fovarny v Zebraku u Hofovie, &imz nastala
prilezitost k dalsl vyrobni racionalisaci. Tovarna v Celakovicich, jako hlavni zavod, byla specialisovana

na wyrobu viech drubii soustruht, jako | rGznych specielnich sirojll a tovarna v Zebraku na vyrobu
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BUDOVA VEDEMI PODNIKU

viech druht vrtacich a frézovacich stroji. Postupné nasledovaly daldi pristavby a zvétieni zavodd jak
v Celakovicich, fak i v Zebraku. Nejvéi( pristavba byla provedena v roce 1939, kdy byl éelakovicky
zdved rozdifen o novou vyrobni halu o pracovni plode pres 6000 m* | pfi tak rychlém ristu nebyly
zansdbavany drobné a velmi dilezilé prace se zleplovanim virobnich postupd, konstruktivaim zdoke-
nalenim vyrabénych shojil a Udelnym &kolenim pracovnikd,

V' |ubllejnim roce 1940 presioupil poet zaméstnanci znaéné dislici 2500, | v tomio roce se pracuje na
dalsi piistavbé tovarnich objekil, aniz by se pfi tom zapominalor nd vlastni zaméstnance, pro kieré se
stavl nejmodernéji vybavena zavodni kuchyné s prostorgymi jidelnami a spoledenskymi mistnostmi a
Buduji nové zévodni ufebny pro 3koleni dorostu a pofadéni specielnich kursis Byl zalozen sportovni
Klub VOLMAN, kiery dnes ma 1800 elend. Vlastnl sportevni stadion, kde je hfigié lootballove,
fennisové dvorce, hfité na hazenou, odbijencu, atletickd draha atd.

KaZdému odbérateli obrabécich strojti J. VOLMAN rul za prvotiidni vyrobek = I";
: 45 =
fficetilete zkusenosti firmy, poclivé a radosing prace dobfe Zkolengych 2500 3 l—"Tr“
famésinanch, ktefi si jsou védomi, Ze jejich prace musi vidy obstali pred iu'-ll' . |?x“'f -
T 8 _T \ ! IJ'
krilikou celého svéta. ﬁJiI N A !-'.' |
_ | \ ATE
Firma J. VOLMAN ' se pravem divd s hrdosti na vykonanou praci b&hem = d AL =S
" I i \)
30 let svgho trvéni, zaroven visk vi, Ze | nadile musi usilovall o daléi ol lll !'*" 'Ii-'-.zl?-
zdokonalent svgch vyrobkd a e musl svym zakaznikim pfinésti jedté vikon- f lnl L AN 'I'
]

» 1 1™ P e
NEEi a lepdi konstrukce newpch stroji. | m g
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“Covdrna v roee 1940
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STAVBA JUB. HALY 1935

Se stale vzrostajicim odbytem vyrobkd stoupé faké kazdym rokem potfeba daldiho pracovniho prostoru.
Od zalozeni firmy a? do dneiniho dne nebylo mncho lef, kdy se nestavélo, nebo nebyly alespon
provedeny slavebni Upravy. Je to jiZ jeksi v tradici firmy, Ze se kazdym rokem stavi. Struéna kranika
stavebnihe vyvoje firmy d& Vém prehled o Imposaninim vzristu tovarny.

P#i zalogeni firmy 1910 sestévela tehdeji tovamna z jednohe kanceléfského domu & jedné dilny
v celkove wymére asi 600 m? Stala o samoié v polich. V roce 1911 2vétSila se o stavbu slevarny, §
dnes |z oviem nahrafené novou, caleko veisi Pouze v letech svBtovée valky 1914—=1918 nenastaly
v podniku Zadné zmény,

Teprve v letech povaleénych byly fovarni ebjekly dale roziifovany, V roce 1942 byly opét zvéiseny
dilny, v letech 1924—1926 byly provedeny pfistavby adminisiraini budovy, v roce 1929 siavba
kotelny a skladiété, roku 1930 stavba kovarny a rizné menil pristavby, | v nasledujicich letech se
neustale provadély dalsl pfistavby az se &im dale Him jasnéji ukazovalo, Ie dosavadni pracovni misio
nedostatuje & 2e je nuino tutc ofdzku Fediti velkoryse, aby chod wyroby byl pfehlednéjii a nebyl
rozffiétén v riznych malych dilnach. TéZ problém dopravy uwnilf zavodu se stival paléivym: Proto §
v roce 1935, v jubilejnim roce dvacetipgtiletého trvani lirmy, bylo zapofato s velkorysymi  inves-
titnimi pracemi. Byla postavena velkd moderni hala ze Zelezné konsirukce s nikolika jefabiovymi
drahami, tofici chromny sél o vyméfe pies 4500 m®. Soutasné byle postavena vystavna budova pro
konstrukénl kancelsfe a archivy, nova kolelne s kominem a skladistnl mistnost, Dosud uZivana
montainf hala byla adaptovéna pro slevarnu, byla roziifena o piistavbu s dvéma kupclnimi pecemi
a5 soudasnd zfizena slevarna odlitkd bronzovich a z lehkych kovi. V' roce 1936 byl zakoupen cely
tovarni objek! v Zebraku u Hofovic, Brzy viak ani nové hala nestadils a v roce 1937 byls k télo
pfistavéna dalsi lod o vyméfe pfes 1200 m* V roce 1938 byle rozsifena opél sievarna o ohjek! daleko
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STAVBA NA ZADNIM TRAKTU

rozsahlejsi ne stavajicl Easi, aviak popldvka po obrabéclch sirajich VOLMAN rostla takovou mérou,
ze v roce 1939 musila byl postavena nova dilenskd hala o razloze pies 6000 m® S piilivem za-
mésinancl nastal problém s jejich ubylovanim a profo v téme roce byla podniknute: stavba cels
kelonie rodinnyeh domkl pro Gfednicivo a délniciva. Dale bylo pro zamésinance firmy poslaveno
11 &inZovnich domi s jednopokojovymi a dvoupokojovymi svétlymi byty. Aby firma umoznila ma-
leingj&im  zaméstnancim stavbu vlastnich domkid, byly parcelovany velké firemni pozemky a za
redinl ceny odprodany zaméstnancim, kiefi sami postavill celkem 30 rodinnyeh vil za padpory firmy.
Samoziejme, ze se stavbou tak rozsahlé dilenske naly byly spojeny stavby pomocné, jako dalsi
Xoleina pro olop, umyvdrny, Zatny, nafadovny, dilenské kancelafe a jine. V letosnim jubilejnim
1oce se podnikaji dalsi stavby velkého formatu, dalsl pfistavba slevarny o nowych 1100 m* s po-
mocnym| mistnosimi — Zatnami, umyvarmami & sprchami, nové velké budova modelarny, sudarny,
Garaze, nova vralnice, silnice, parkovidt® pro kola a vozidla zaméstnancd. C1yfpair-:-vé Felezobe-
fonovd budova Ustfedniho  skladigté materidlu, moderni zévodni poloelekirickd kuchyné s roz-
sahlymi jidelnami pro Ofednictvo & délnicive. Daldi pfistavba v roce 1939 postaveng dilenské haly
o dalsich 1200 m! s méficimi laboratofemi a novymi mistnostmi pro: konstrukei pfipravkd a dilen-

skych zafizeni.

V' formta roce bylo kromé toho zapolato se stavbou velkého sporfovniho siadionu, kferd bude
¥ piiztim roce dokonfena.

Nen lfeba se snad zvla3t® zmifiovall, ¥= i v roce 1941 se bude stavéh déle, pracuje se jiZ na
daliich projektech pro stavbu obylnych domil a Upravé kanalisace, silnice, vlezky aid.

£

Roku 1910 mély fovarni objekty rozlchu 600 m? kdeilo dres se zvétiila na okrouhle 50000 m®
2aslavéne plochy.
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YoLMAN Y MODERNI VYROBE
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POHLED DO DILNY




Viem, kiefi neméall piilezitost navlivil zévody
firmy J. Volman a pfimo vidét zafizenl a posiup
wroby obrabécich strojd, ma nésledujici popis
umeoznili  pfibliznou predsiavu s jakou pedlivost
a fechnickou dokonalostl se v zavodech firmy
J. VOLMAN pracuje.

VSTUPMI HALA

V budové konstrukéni kancelafe ve svéilych, prostornych a nejmodemejéin
pomickami vybavenych kancelafich rodi se typy siroji. Velky potet nednavnych
mozkd pracuje stdle na novych typech a na neustalém zdokonalovan! lypd ji
vyrab&nych. Kazdy dobry népad |ak zakaznika, fak i vlasinich zamésinancl jes
petlivé prozkoumdn a realisovan,
K technické kancelafi pfisludi rozsahly ohnivedorny archiv, kde ve vzormném po
fadku jsou v ocelovych skfinich uloieny cenné originaly vykresd, dle nichz se
v kopirné archivu zhofovuji svéllotiskem kopie. Kopima je vybavena nejnové;
gimi automatickymi kopirovacimi a vyveldvacimi stroji, kieré umeZduji zhotover
znacného mnoZstvi vykresd pro vyrobu v dilndch potfebnych.,
Dle téchto kopil se potom v modeldrné zhotovuji modely pre slevarnu. Modelarma v rozsahle
samostatné budové ma skvélé sirojni zafizeni k opracovanl sloiitjch medell ze dieva, fakie na-
méhavé ruénl prace je omezena na minimum a modelaf spide jen kontroluje strojni praci. K modelarné
palfi suSdrny materialu, jez jsou velmi dilezité pro stabilitu a sidlost tvaru zholovenych modeld:

zvlddinl pfipravna materialu a koneéné samostaingd lakovna, kde po koneéné kontrole se modely

lakuji specielnim lakem, ktery chrani modely pied zvlhnutim & tvoii hladky povrch, takze pil formovan

ve slevarné docill se hladkych odlitkd. Centrélnl odssavaci zafizeni hoblin a pilin od viech siroji

a pracovnich mist odvadl veskera tyto zbiyvtky do Gstfedniho shérade.

Hotové modely jsou pak ulozeny ve skladu modeld. Tisice modell, pfehledné ulozenych v regalech

|
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ADMINISTRACHN! BUDDVA

8 regisfrovanych v karfolekach, kieré jsou velmi peélivd vedeny, Zekd na pouditl ve slevamné

W Cba zavody majl viasini slevérnu, z nich# kasda je wybavena fak, aby stafila dodavati zavodu

veskeré poliebné odlitky jak ze 3edé a spacielni litiny, tak | odlitky bronzové a z lehkych kovir,

SBSlevarny jsou vybaveny nejmodem@jiim zafizenim pro pfipravu formovacich piskd, suSdrnami pro

[DFFH'L pneumahickymi polosamodinnymi tormovacimi stroji pro mensi a strednl adlitky a mohutnymi

f5%by pro premisfovénl &zkjeh lorem. NejdilesitaiEl vaak [sou vykonné favici pece, ve kterych se

Qlilinu, s piikenem 1200 kW. MNejmoderng|i zafizena chemicka a metalograficka labo-

Nﬁ]&r»

§rator sleduje neustale spravné slozeni laveb litiny, specielnl litiny, bronzea lehkych kovi,
| L

¥tabl ze surového Zeleza a riznych pfisad specielnl legovany materidl pro lofe a ostatni soutastky

00, Odlitky musi miti dobré mechanicke viastnosti, aby zhotoveny siroj dobie odolaval znaénému

famahani a8 co nejmené se opotfeboval. Hlavni slevarma v Celakovicich ma dve kupolni pece
P8 Sedou litinu, 1 rofaénl pec, wildpénou mletym uhlim, k taveni specieln litiny -

bfesném slozen| a 1 elekirickou obloukovou pec pro zulechi@nou liinu a ocelo: L

chemické |aboratof| |=st pRipojena polarograficka laboratoF, kiera umoziiuje nejrychlejsi

Soumdni chemického slozeni kovu v tekulém stavu s nejvétdi presnosti,

kovy vyzaduji laboratorniho  zkoudenl, nybrz | pisky a profo byla pro zkoumani
Piskis zafizena specielni laboratof, vybavend pfistrojl pro zkoumani piskd na chnivzdar-
“05i, spravnos! zméni, spravny obsah hliny, propustnost forem pro plyny, pevnost farem

“IPisku na flak a na chyb, spravnych sudicich feplol pro olejova jadra atd. Hotové

¥



KONSTRUKCE

odlitky pak po ofidténi a keonfrole:jsou uloZzeny na volném  presmansil
venku za tim Ucelem, aby plsobenim vlivl pogasi se zbavily vnilfnihe prufl
Nyni nastdvaji cbrabéel procesy jednak odlitkd soufasli, |ednak seudastek
Dceh:::.rg,'fl:h, zhotovenych z vykovkd a tyéového materidlu. Opracovani velkych
adlitklh — vielenikd, lof, podstavcl, rychlostnich skiini atdl |est oddélens
od soutést) mendich a souéastl ocelovych; provadi se ve velké hale, vy
bavené elekirickymi jeféby Rada hoblovacich strajii opracovava dicuhdl
loze, Loze za (felem docllen] nejvelsl moind pfesnost) [sou-pak broudens®
na specielnim hydraulickém brousicim stroji. Rozsahlé skupiny horizon-
talnich vyvrtavacich stroji soufasn& vriajl & opracovévajl télesa vietenikl
a rychlostnich skfini ve specielnich pfipraveich. Velké frézovaci stroje & brousici stroje na plochy

opracovavall dosedaci plochy |ednotlivich dild.

Mezitim v oddélené dstfedni soustrufné se hotovi ozubena kola, hiidele a osiaini soucastky, z#
kterych se polom sestavujl vieteniky, Nottonovy skfing, zamky a ostatni elementy. Soustruing jest
pfidélena pfipravna materialu, kierd ma za Okol soustruzng z tyCového maleridlu nafezall polfebné
kusy a opalfiti doléky, déle ohrubovali tylo kusy tak, aby kvalifikovany sousiruinik pak sougasi
pouze dokondil. Pro hrubovéani jest pfipravna vybavena specielnimi hrubovacimi stroji, velmi robustnl
konstrukee, kieré zpracovévajl ty€ovy material a2 do priméru 160 mm. Pripravna ma vlasinl konfrolu;

kde jest spravnost piidavkd pro dokonfovaci cbrabéni stale sledovana. Cpracovani v soustruing

|'
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JUBILEJMI HALA 1940

dhie e jinak temeaf vyhradné na strojich vlastni konstrukee, které se fim dikladng wzkoudi ve vlasi-
alm provozu. ZkuZenost| lakio ziskand se ruditkuji k peudstdlému zdokonalovan obrabgcich strojl
SoustruZng je rozdélena na dvé Eastl a fo ria oddéleni soustruhli normalnich a ria oddéleni soustruhd
revolverovych, automatl a poloautomat. (Ozubena kols, hiidele a menil sougastky vibec |sou

tabény ve velkych seriich s absolulni vwménitelnosti

dednollive - soutastky jsou po kazdé operaci velml pfesné a peélivé piezkoumény v  Gstrednim
kontralnim oddéleni, kde pfes padesaf konlrolord nednavné kontroluje spravnos! dodriovanl mér
8 bezvadnost viech opracovanych soutast, tak | kvalilu materislu, spravné lepelné zpracovani atd
£ kontroly pak postupuji sougasti dale k provedenl operacl

itzovacich, provedeni drazek, ozubenl, brougenl, tepelnému
imracovinl — cementovani a kaleni, Mechanickd dilna, kierd
Bolon fylo operace provddl, viasinl sirojnl park nejnovéidich
8 nejwykonnéjdich strojd pro rlzné prace. QOzubenl se provadi
Eméf vyhradné hoblovanim: zub®t na stojich’ Masag, Fellows

Kufelova kola podle toho, je-li czubeni rovné, na

Heldenreich-Harbeck, nebo spirdlova na strojl Klin-
itnberg pro paloidnl ozubenl, Soudédst, od kierych jest

Fitadovana zvlgd! velka odolnost, jscu zpracovévany lepelné

' Kallrmé:
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DRUHA CAST DILEN

Kalirna jest vybavena wylutng automatickymi elekinckymi pecemi se samodinnol
pfesnou regulaci leplaty, Tepelné pochody ve viech pecich sou sledovany re
gistraénim pristrojern, ktery zachycuje ve tormé diagramd pribéh tepelnych pochodil
ve viech pecich. Jsou zde pece kalicl, popoudtécl lazné solné, olovéné a olejovt
Spravnost docilené trdosti se neustale sleduje na zkoudecich pfistrojich. Reckwell
a Vickers, Zjidfovani pii tepelném zpracovani eventuslng vaniklych frhlin se provad
avlddinim magnetoelektrickym zpisobem, Po téchto peélivich zkouskach se fylo
pfedmeély dale opracovavaji na brousicich strojich viech druhd — pro brouZen
do kulata, broufeni otvorl, specielnich strojich pre broudenl kllnovgch prodild
Ozubena kola se pak brousi v bocich zubll na specielnich strojich Maag
kleré svojl svéloznamou dokonalostl zaruduji nejv&l moinou pfesnost zabéru zubl a klidny chod
ozubenych kol | pfi nejvélsich otadkéch™ a nejvdiEim namahdnl, Pfesnost zabéru kaidého ozus
beného kola jest zkoufena na pfesnych méficich piistrajich, kde se zjidfuje sprédvnd osova yzds:
lenosl, sprévnd soustiednosi, spravnost zAbéru a pfesnost déleni, Pfipustné odchylky <e pohybul
v mezich nékalika malo fisicin milimetru. Specielni zabéhavaci lapovaci siroje pro czubena kolsl
ss sftarajl o daldl zlepZen zabdrovych vlasinosti, zejména specielnich oczubeni, na piiklad ko

s ozubenim paloidnim

Pro dokeonalou a pfesnou wyrobu jsou. oviem repostradatelné bezvadné a pfesné nasiroje, spalehlivél

méfidla a pfesné piipravky. O lylo polfeby se stard zvlaSini fechnicka kancelaf, kde s= navrhul
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OPRACOVANI LOZI

8 kres|| pfipravky, nasiroje a méfidla & kde se uvaiuje neustdle o lepSich pracovnich posiupech
I#lo kancelafi jest podfizena dobfe vybavena nafadovna., Zde se zhotovu|i veikeré polfeby a spe-
clelnl nédstraje pro viastni provez. Mafadevna mé pledeviim za Gkol udrfovati v dobrém stavu po-
Uklvar® nastroje a pomicky. K fomu GZelu mé nafadovna zvlastnl oddélenl, kde specielni stroje
gifle osif otupené naslroje. Jsou zde automalické stroje na pfesné broufen! odvalovacich fréz,
shvitovych fréz, specielni stroje na brouZeni zaviinlkd, wvystruinikd, noZovych hlav, tvarovych nodd
8 pod K pfesnému méfen| vyrobenych méfidel a nastrojll jest k néfadovné pficlendna méficl
laboratof, kde jest udrzovana stdle presné stejnd teplofa 20" C, kierd jest piesnymi elekirickymi
plisiiojl automaticky regulovana. Jsou zde méficl pristroje svétozndmych znafek — Zeiss, Sociéte
Cenevoise atd, meéficl mikroskopy, profilové projektory, opflické délici piistroje a rizné méfici a
skoufec! pamicky, V féfe mistnosti jest umisténa opfickd pfipray-
¥ové vrtatka Lindner, na kferd se vywrldvaji pfesné piipravky a
mefidla, wyrabénd v nafadovné a rizné shroje pro broufeni a la-
Povani méfidel. Zvlasini kapitolou v modemi vyrobé pak jest brou-
2200 zavilt. K zhotoveni pfesnych zavitovyeh kalibrli a zavitnikd
A ¥ brouseni pfesnych Zroubowych wvieten slouZi universalni brousicl 3

9] na zévity Lindner.

K felo mefci laboratofl jest pridélenc oddéleni pro méfeni a

zkouZeni vlastnosti surovin a materidliil. Zde se provadéjl trhaci
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SPECIELMI STROJE MA OPRACOVANI MERIDEL

zkousky litiny, oceli a jinych kov, zkoulky prufnost, chybes
zkousky a zkouzky na flak, jsou zde pfistroje na zkoufeni &
a zpruzin
O wydévani potfebnych nastrojl a méfidel do dilen se staraji vyde®
nastrojd, kieré vedou evidenci o nastrojich v provozu a sfara)l 8
o udriovédnl opolfebovanych pomibcek & vEasnou nahradu za
sfroje wyfazené, I
Po skonéeni slozitych pracovnich procest |sou soudastky uloefl
v meziskladech polotovard v oiislovanych regalech k pozddjgimu odbéru do montaZnich oddélels
Montaz |est opét rozdélena do specielnich obord, V' montaZnim oddéleni jednofemenicovid
soustruhld monluji se viechny druhy soustruhd od vidky hrold 130 mm do nejvétiich typl o vyl
hrotd nad lozem 550 mm. Montd? je plynuld po zplsobu pésové wyroby. Stroje se postupné '.-an!rli

portuji k pridtl montaZni operacl jefaby. Vlastnf montaz jest rozdélena na dil&l monlaze, kde spf
|

¥ i
»

cielni skupiny montérl sestavuji jednollivé rychlostnl skfindé — vietenlky, Mortonovy skifing, zamky &t
V' hlavni montaZi se tylo jednotky postupng spojuji v celek, pfi cemZ jsou opdl jednotlivé operad®
speciallsovany

Po konegné montai pfijdou sfroje do zkudebnl stanice, kde |sou zab&havany a zkouleny
praktickou vykonnost, Po vyzkouieni nasleduje méfeni pfesnosti podle dnes viecbecné uijvany®

pfedpisd prol, dr. Schlesingera nebo dle nejnovéjiich norem DIN 8605, Vysledky méfeni jsi8

e



| BROUSICI STROJE MAAG
|
hylS apisovany do zkusebnich profokold, kleré jsou pfi dodavce ke stroji prikladany. V' montazi re-
1 Molverovych soustruhd, kierd jesl oddélena, montuji se viechny typy revolverovych soustruhl stejné
| svédienym zplsobem jako v mantdzi soostruhd
Pifd. provedenych zkouzkach se stro| opaffl nal@érem ve vzorné zafizeng lakowngé, wybavené stfikacim|
ir8| odssdvacimi zafizenimi, Poslednl manipulaci s hotowm sirojem jest pfipevnéni orentagénich &hika,
za Wbavs piisluSenstvim a posledni zkouika pfed opudtenim zévodu. Pfi télo zkouice musi kaidy
] 24 hodin nepfefrzité bézeli pfit nejvysslch otdckach, pii éemz |est sledovédna teplotes hlavnich
ullc.isfek, kierd se nesmi zahfali pfes pfipustné maximum, Pfezkoudi se pii tom &% spravné funkce

| . . e 4 s i

ddelEch mechanismi, fakle moZnost pozd@jEl vadné lfunkce néklerych elementl jest 1&maf wloudena.
|

vico¥® pedlivém  konservovani proll rezavéni a po zabaleni jest strof

o Yiftraven k expedic|
r e
e
|
smky

: opel

ufenifiPobodném zavodé v Zebrdku se piirozeng uZivaji tylé: pracovni
ufivaliody jako v hlavnim zévods v Celskovicich a rovnéz dilenské

sfeni Weni fovarny odpovidad Orovni hlavniho zévodu.
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ARGENTINA ; Megroni Hermanas 5. A de Importacion
Buencs Aires, Belgrana 623,

AUSTRALIE: Demeca Mechinesy Ca, Lid
Sydﬂey, 243247 Cleveland Sir

BELGIE: Etablissemen) Jos. Vanhoff
47, Boulevard Raymond Poincaré, Bruselles.Midi

BRASILIE: Sousa Sampale Limitada
Rin de Jansiro, Rua General Camara

BULHARSKD: Ing. Cvelko Kadijsky
Sofia; Bulver Dondukow 26,

DANSKO:; C. A Herstad
Kosbnhayn — K, Vognmagergads 7.

ESTONSKO nyni SSSR: Friedrich Sohocinski
Taliif-Eesti, Sakaln 28/a.

EGYPT: M. Rathschild & Co,
Calro PO 'Box 1131,

FINSKO: A B. Algol Osskeyhiia
Halsingfors, Linicnsgatan 2.

FRAMCIE: J. Siockvis el Fils
Fum des Pefilz= Hatels 20-—22, Pans

GEMN., GOUVERMEMENT: BE-TE-HA, Bire hir Technlk
u. Handal, Warschau |, Merszalkowska 17.

HOLANDSKO: M. V Industie-en Handelmaatschappil
.Laagland” Rotterdam, Piekatranl 20.

CHILE: Cintalessi & Cia Uida,, 'Ingeneros e Imporadores
Santisgo de Chile, Calle Morandé 220

ITALIE: Giuseppe Zinell, Macchine Wisnsil
Milans, Via:Locetelli 2

JAPOMSKD: Lisbermann Waelchli & Co,
Tokye, F, ©. Box 407 Cenival

JUGOSLAVIE: ALAT, Indusinjzka Dion. Drudtve
Zug‘rtl:_:, Amruteva ul, 4

KAMADA: L Shine
445 Claremon! Avenuve Westmounl, Mantreal

LITVA nynl S55R: Gebruder Sobacinskl
Kaunas; Kestudio g-vé 25
Ing. P. Movikas
Kaunas, Kestutio g-vé 53,
Technika
Kaunas, Laizvas Aléja 72

MEZINARODNI

MADARSKO : |mre Salgn
Budapes! 62, PosHach 18.

NORSKO: A 5 Slorm Marfens Maskinlorretring

Osin, Kirkegaten B
Ronneberg Hansen & Co., Moskin-&' Ageniurtorrsinis
Oslo, Edv, Siormsgt 5,

A5 Heimdal, Maskinfarreining
Cislo,” Raadhusgt. 1/3

OSTMARK : Schiess| & Co, GmbkH
Wien, Gumpendorfersir. 15

PORTUGALSKO': D'Arriaga de Taveres, Engenherc
Lishoa, Rua da Bos Visia 49—1%
Fritz Meyer & Cha'Lida, T
Lizboa, Pr.'d. Lulz 2324,

PALESTINA: Dr. A Eisen
Tel-Aviv, P00 Box 1134

FEREI_: A, Haase

Lima.
RUMUNSKO: ARTEC 5. Al Arlicole Tehnice
Timisoara |V, 5tr. lon Bratinne 13/a

ARTEC 5 Al ‘Ariicule Tehnice
Bucurastl Il Sir. Spiru Hare! B

RECKO: L, M. Papasiderls
Mhénes, 53 Menandiou & Zingnos Sir |

SLOVENSKO: Brata Lérince
Brafislave, Sidrova 7. |

SYRIE: B. Wagner
Beyrouth, P . Box 728

SSSR: Vsesojuznoje Objedinenie Maschinoimpari
Maskva, Ll Kulbyschewa 21,
Stankgimpar)
Moskva Pr. Chudoshesiven, Theaira 2

SPANELSKO : lonacia Anitus
Eibar, Apartado: Correos .

SVEDSKO: Axel Chrisiiernssons; Maskin:Aktisbolag
“Stockholm, Lilla Mygatan’ 4.

SVYCARSKO: Pestalozsi & Co.
Ziirich; Minsierhol 12,

TURECKD ; Bardinbanian Fréres
lstambul-Galsts, Rue Tunsl 50-52.

VEL. BRITAMNIE; The Selson, Machine Tool Ce., Lid
Abbey House 23, ¥icioria Stresl, 'London 5. W. |

LASTOUPRENI




7 Drahy do Celiikovie: @ Praky do Bebrcibu

AUTEM:

HLOUBETIN — CHVALY — HORNI POCERNICE SMICHOV — ZUICIN — RADOST — HORELICE
NEHVIZDY — ZALUZI — CELAKOVICE DUSNIKY — LODENICE — VRAZ — BEROUN — PO-
CAPLY — KRALUV DVUR — ZDICE — ZEBRAK,

VLAKEM:

WLTAVSKE NADRAZI . KARLIN — LIBER: — VYSOCANY SMICHOVSKE NADRAZI: CHUCHLE — RADOTIN
HERN| POCERNICE — ZELENEC — MSTETICE HORN| CERNOSICE — DOLNI MOKROPSY — VAE-
CELAKOVICE. NORY — DOBRICHOVICE — REVNICE — ZADNI
TREBAN — KARLSTEIN — SRBSKO — BEROUN — XRA-
LOV DVIR — ZDICE — PRASKOLESY — ZEBRAK.

TELEFON:

AVOD | CELAKOVICE 13, 16, 59. ZAVOD 1+ 2EBRAK 5. SHEAD: FRAA 82281

POSTA:

"IEJ CELAKOVICE. ZAVOD I+ ZEBRAK U HOROVIC. SKLAD: PRAHA ll, PORIC 35.
|

TELEGRAM:;

VOLMAN, CELAKOVICE.

CODES:

l DOPRAYVHI SPOYEN
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CELKOVY POHLED MA ZAVOD V CELAKOVICICH V ROCE 1940

AOZLOMA TOYARNY




N RADNICE V CELAKOVICICH

MESTO CELAKOYICE

il na levem biehu Labe ve vzdalenosti asi 28 km od sttedu Prahy ve sméry severovjchodnim.
Fiesna doba zalozen] Celakovic neni znama. Vznik pivednibo hradku .Celakov™ spadd nejspife do
doby vlady Boleslavii Nejstarsi zachovany spis z roku 1366 nazyva  Celakovice jif méstermn s viasini
#piavou a soudem. Méslo nalezelo k panshvi knizat a kralt Zeskych. V roce 1291 byly Celskovice
fodany kralem Véaclavem . opatu Sedleckému, ktery je pak roku 1300 prodal Janu probogtu
Eateckému, Mésia zménilo. jesié mnohokrat své viasiniky.

Viroce 1517 wdal pan Kunrét z Krajku Celakovskym listinu, kterou nabyvali préva .na svobodné
Haltovéni a prodej gruntd”

i'i'}'ﬂfﬂ\fu]e se o fom: Pan Kunrét z Krajku, dedicky pan na Brandyse & Mladé Boleslavi, prestal
E2kou chorobu, Nastal pékny podzimni den, Slunce vahilo pana do pfirody. V privodu své choti
8pani sestry Johanky vylel si do Polabl. Slunce mile hialo, pan Kunral sa 33| z nabylého opé
Ztavi | z kedsné prirody vikal. Prall do mist Celakov zvanych, kdei rosily tenkrdte mohutng duby
Usadili se do siinu mohutného velikdna, aby si odpoginuli. Celakovsti je poznali, donesli zpravu do
{méma a |iz pfispéchali méifané, aby piali svému panu dlouheho zdravi a panovani: Psd Kunraf byl

d':*.'af jejich poginanim, podékoval |im a pravil: .Mate-li néjakou 2&dost ke mné, mluvte, af tenfo den

3
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FIREMNI CINZOVNI DOMY

dobrym' skutkem posvétim |* Celakoviti pozédali ho, aby byli propusténi z poddanské vézanostl. T8
jim na pfimluvu své sestry pfislibil a potom wydal jim listinu, o niZ byla prve fel

Tato udalost viak dala zérover podnél ke wvzniku méstského znaku: V modrém poli vyrista z pales
kofent dub s dvéma ufatym| vétvemi a s zaludy. Vlevo od ného je znak pana Kunréta z Krakll
vpravo znak choti jeho, rozené Mezititské, Téz se vypravuje, Ze fato .svoboda® stala lehdy mésfan
vériel dukati.

Roku 1547 staly se Celakovice krélovskym komornim méstem s privilegiemi jako: .v den sobotni i
odbyvati, dervenym voskem pedetiti, na Irhy a sirof@l penize knihy vésti a ve viem, dle obyteje a pra
mésta Brandysa se fiditi. Obec spravovali konfelé — 12 — a panem dosazeny rychidf, Pryy z ke
el zastdval po prvy mésic | Gfad purkmistra a slul priméatorem. Po roce 1547 jmenaval kon el
kaidého roku hejiman brandysky., Viykonnym orgénem kongeld byl radnl pisai. Mimo fo byly néktery®
sousedim svéfovany rizné povinnostl, jako na pf. dozory nad kominy, nad lesy, nad pivovare®
zadudl, nad pekafi a |. Obec méla préve hrdelng, . | odsuzovali po pf. | k smrli.

Reku 1634 bylo mésto cisafskym voiskem wyplengno a vypalenc a o pél lel pozdajl byla zkaza Sved
dokonana. Roku 1650 mélo mésto pouze 16 mudd a 7 2en. Cisafem Leopoldem dostalo se Celakovicl
mnehych milosti a podpor, Dre 20, listopadu 1657 cisaf sam navitivil Celakovice a nbédu?[ < dr

%inou na radnici, Obnovil mésiskd privilegia, mimo fo dal cbci préva na dva vyro&ni frhy, posk




BUDOVA VEDENI PODNIKL

podpory na opravu radnice & daroval mastu k ufivani osiriivek pode mlynem, tehdy zerostly stromy
3 kiovinarmi. Jsou fo nyn&jai louky Ve vrbi®. Rovnéz Leopold obnovil a polvrdil pedel mésiskou & arb
mestsky. Ale naprofi tomu zas jalo s= pansivi brandyske uvalovali na Celakevice rizaé nebyvalé

FEVInnostl.

Roku 1711 wyhofelo #méF cels meastezko | s radnicl. Pronikave zmény veikerych préav a zafizeni
nastaly za pariovani cisaie Josela Il Roku 1770 byly domy ofislovény & provedeno séitanl lidu.
Calakovice mély tehdy 99 domd. Roku 1850 pfi zfizen novjch Ufadd 'v Praze a v Brandyse byly
'i:P-'ér!-cu-.-ice zbaveny své staroddvné pravomoci

Celtkavice mély dfive domaci kodikafsky primysl, kiery viak dnes je bezvyznamny. Rychly vzrast
Mésts datuje se od zalozeni tovarny VOLMAN. Jeité v roce 1914 bylo v Celakovicich 3030 obyvateld
tydlicich ve 450 domech. Po svétove valce Celdkovice necbyéejné rychle vzrastly, V roce 1920 byl
Fotel obyvatell 3170 a 587 domavnich tise|, deset lel pozdéji, roku 1930, zjistdno ph Ofednim sdi-
ani lidu 4459 obyvalel a 818 domi a koneéné v roce 1935 dosahl poZet obyvatel 5300, pocet
2oml zvysil se na 1053 &isel popisnych. Dneinl Celakovice majl pfes 1300 domd s asi 8000 chy-
18lell. Dnes jsou Celakovice kvetoucim masiem < velkou siavebni cinnosti, prevaing vilevého rézu
Jsay vyhledavanym letoviskem pro idedlni koupani = rozsahlymi piseényml pléZzeml — tak zvanym

C ;
.-vr_.l_._.{:;.rn Grﬁ-ﬁf’”‘l
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BUDOVA UCHNOVSKE SKOLY

DCNOVSEKA SKOLRA

Jednou z hlavnich podminek, na kieré jest zévislé dokonalé provedeni vyrobkd, jest odboméa priprava
wallfikovanych délntkd. Tulo skuteZnost plné pochopila firma J, VOLMAN, kterd 2koleni a wychové

sweh budoucich pracovnikl vénuje nejvatsi moznou pédi.

Fio uend jest zatizena samostatnd |ednoposchodova budova, zvansd uthovska ikola. Skola ma vlasinl
tzsahly sirojni park, rozistdvajlcl z modemich stojl, rozdéleny do oddélenl podle vzoru hlavnich
“varnich dilen. V pifzemi jsou oddé&leni strojl, spojend dvéma vytahy s monlzl v prvnim poschodi.
&gt zde kovarna, soustruina, hoblims, trézdrna, brusirna, oddélenl vyvrtavacich strojd, sklad souzash,
fontaz, ulebny, umyvarny a 3atny, Zde se udfiové po i roky phipravujl na své budoucl povolant,
15 Zervence kazdého roku nastupuje do ueni kolem 80 uind; fakie dnes se v mechanickych dilnach
U200 uEAG, v modelarn a slevarmé 40 uiad. Firma J. VOLMAN poskytuje uCAtm odmény, kierd
& kazdym uéebnim rokem zwyiujl.

FG nastoupen je kaidému uéni urfeno pracovni misto se svérdkem a zasuvkou s polfebnym nafadim.
Uehiove j50u s pocatku zapracovavani na jednoduchych pracich — pilovani, fezani krychll a ohld
Stznych materiald na urgité rozméry. Tylo prace se fim kvalifikuji. Pamalu pfistupujl daldl pracovni
$ony, Po trech meésicich pfijdou i do styku s jednoduchymi stoji, Obezndmi se < jednoduchym

EJ"'l"l..li,nsr:irn. vrianim’ otvord, fez&nim zavith a pod,, déle sloZiidigim pilovanim a tudirovanim. Za pil roku
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UCROVSKA SKOLA

pracujl | nejmladdi uéfiové podle vykrest, oviem za neustdlé konfroly mistil
a instruktord, Vybiraji se lepdi a tito podle swch schopnosti jsou rozdélenl
na soustruzniky, frézate, hoblife, bruside afd. Stardi utAové, pracujicl dosud
na -strojich, jsou pfidéleni do montaie,

Kromé dilenske praxe jsou uChove wvzdélavani a skolem 1 teoreticky. Ji
sama v ufebnd, zvlddf k tomu Géelu zfizené, s své uéné a mladsi délniky
gkolila sama. Dnes tento Géel pfevzala odborné skola pokratovaci pra pramys!
kovoobrabécich strojd, pro kterou se v zédvodé stavi nove prostorné ufebny,
Do ni povinné dochazeji po dve a pil roku viichni uéhove, rozdéleni do ffid

padle femesel. Absclvovani télo koly je podminkou pro ziskani wjuéniho listu

V dneini odborné skole dostane se 3akiim nejen nezbyinych poznatkl o maleridlu, nastrojich a strojichy
nybré | pouteni o zakladech mechaniky, sirojnich Eastech a vieobecné i o riznych pracovnich strojich
Toto Ekoleni |e ve viech tidach doplnano technickym kreslenim a &tenim wykrest, Celkoyé Zkoleni je do
plnéno prednaskami o hygiend, spolefenském styku, pisemnostech a kalkulacich. 'V Zivnostenské nauce
& narodnim hospodéishvi jsou uEfove poudenl o svém postaveni v pracovnim procesu, o svych pravech
a paovinnostech, @ hlavnich usianovenich Zivaostenského fadu, podminkéch hospodaiského vivoje, zass®
déch hospodarnosti a pod. Jeden den v mésici je dilenské vyugovani skolni. Jeho Ggelem je obeznamil

t3ka hiavné s tEmi pracemi, siroji & nastroji, kieré sice s femesinym cborem souvisi, ale kieré by jinak
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MONTAZ UCRNOVSKE SKOLY

nemél mozZnost poznati, Tim kaidy ufeh ziskd jak feoretické, fak | praktické poviechné znalosti
o rhznych konstrukeich strojd.

Aby viak | ostainl u@fové z jinych podnikd a Zivnostl, kiefl navitévujl odbornou kovodélnou skolu
pokracovacl, mall moznost ziskali v&isl prakfické znaleshi, dala firma J. VOLMAN za fimto uéelem
€ disposicl své ulfiovské dilny

Ufiovskd kola mé vlastnl wyrobnl program. Vyréabl malé mechanické soustruhy hrotove, dokongavacl
& revolverove Tylo stroje jsou stejné dokonalé |ako siroje ostatni, nebof soufdsl jsou mnohokréte
Kontrolovany. a udhové majl dostalek dasu, aby préci jim uréenou vykonali bezvadné. V uifovské
Yole na praci a vychovu uénd dohlizi 8 mistrl, kiefi majl k ruce fadu instruklord, vesmés odborniki
& vybornych' pracovnikd. Instruklofi ugAdm vie poffebné vysvélll, na pfipadné
TLT‘I:.-':I!}' poukd?l a celému svému oddéleni vwsvdlli, takze uédové majl moZnost
=) roky ziskafi skutedné velke znalosti prakfickes.

Peci|e svych schopnosti jsou uéfové zafazovan do hlavnibo provozu lepsi jesté pred
lcenim, druzl po vyuleni, Kazdym rokem po vyudeni odchazi fada mladych dal-
ikt do odbomych primyslovych kol za Gfelem ziskéni dalSich podrabnych
alost, v éemz je J. VOLMAN viemoZné podporuje. Firmé J. VOLMAN zale3
%8 dobrém 2koleni nejen proto, sby uénové po prichodu do provozu byli ihned
“hopni samostatng vykandvati své femeslo, nybrz faké proto, aby mladl déinic,

Sdehazelicl na praxt do jinych zdvodd, il dobré jméno firmy J. VOLMAN
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POHLED Z TOVARMY SMEREM K HRADUM

MESTO ZEBRAK

Mésio Zebrak lezl na staini silnici Praha—Plzeft v krasné lesnaté krajing na jihozdpad od Prahy. Na
‘mirnam navrdi tyeél se nad méstem trosky hradu Zebraka, kiery paifi mezl nase nejstarsi hrady, Byl
zalozen pocatkem X, stolell a dre 6. éervna roku 1336 pfedel do viastdiclvl kralovskéhe, Od 16 doby
20sta| Zebrak majetkem kralovskym. Kralove edti — Jan Lucembursky, Karel IV. | Viclav IV, hrad
3l obliblll @ Zasto zde dleli. Zejména kral Vaclav IV, narusivy lovec, nalezl zde zalibenl a na hradé
Se zdrioval celd léta. MésteZko bylo svédkem Eastych poselstvi jak domdcich tak | zahraniénich
Hrad Zebrak byl méalo bezpegny a tak roku 1396 dal keal Vaclav IV. rozkaz ke stavbé nového hradu.
Na protéEim skalnim osirohu byl zbudovan novy pewny hrad, jemuz podle to@ité cesty, ke hradu
vedouci, dal |méno Tofnik. Stavbuprovadél krélovsky stavitel Jan Parle?, aviak dokonéil i jeho syn
Toku 1400, Nowvy hrad, velmi prostorny a krdlovsky vybaveny, kral Easlo naviiévoval, presto viak
Lebrak neopustl a pobyt svij sifidal na obou hradech.

Mestecko samo, jsk zfejmo z bohaljch néalezd, ewstovalo |iz v dobach pohanskych. Obliba kedll pro
=nto kra] méla velké vwhody pro obyvatelstvo meésiecka. Kral Viaclay IV, si velml zamiloval méstezko
A roky 1377 nechal je opevniti hradbami. Roku 1396 méstecko povydll na kralovské komornl mésio.
Aby mésio bylo zabezpefeno proti nepiiteli, dal kral rozdifiti méstské hradby & ziiditi 17 brany
“Rraiskou, plzefiskou & hradskou, Krdl pavolil dalsi svobady a milosti — préve soudni, kaZdou stfedu
¥ tydnu Irh na polraviny a vieliké zbodi konati & nafidil, aby obchodnici, vozici zbo#i do Prahy,
méstu Zabraku clo platili



SLEVARNA

V déjindch mésta zraél se souasné historie zeml Zeskych. Roku 1412 povolal kral Vaclav V. @
Zebraku theology praieké a Mistra Jana Husa za pfidinou urovndni speru mezi nimi. V roce 142

vypukl v mésté mor a zachvalil v&linu obyvatelstva

Pocatkem XVI. stolell mélo mésto 64 cbydlené domy & 400 obyvatelt. Pfi pfenccovani keal
Ferdinanda |. v roce 1532 neopatrnosti jeho sluzebnictva wypukl v Zebraku pozar, kterj znmidil pfe
polovinu. mésta, Kral Ferdinand odikednil méste tim, ze dovelll dovaieti dfevo na sfavbu z kil
lovskych lest a povolll konall dalii dva trhy roéné. Remesla pofala se vzmahati v druhé pofu-.ri.'
XV, stoleti. Dne 5. listopadu 1571 zbawil Jan Lobkevic mésio poddansivi a potvrdil veskera prifd
legia a platnd prava. .

V této dob& mél Zebrak 72 domy, jichz obyvatelé obdrzell pravo vafifi pivo, &mi mésto naby
velké dilefitost, Na pofatku XVI, stoleti méle 80 domid s 500 cbyvatell. V roce 1608 bylo Uplt®
zniceno chném, Lesic na hlavni silnici trpélo od dévnych dob vojsky, méstem prochézejicimi  Rok
1611 bylo znovu znieno pfi vpadu Pasovskjch. Roku 1612 kel Matydd méstu vypomohl, takie 8
opél brzy vzpsmatovalo. Po bitvé na Bilé hofe, za panovani cisafe Ferdinanda |l byla mésteCil
zruena veskera prava a privilegia, aviak jeho syn Ferdinand Il j& méstu vratil, Roku 1639 byl
mézlo dplné znifeno Svédy. takze nasledujici rok se zde zdriovalo pouhych 10 obyvateld. Zalidned
pomalu pokraovalo, nebof oku 1641 mélo mésto opét 33 obyiné domy a 51 chyvatele. Rol®
1710 mélo mésto 94 obyiné domy a 506 dusi. Roku 1714 bylo z valné Zasti znideno poZéres
PFi tomio pozaru shofels veskera prava a privilegia masisks, V roce 1780 mésto znowvu wlﬁofﬂ
V roce 1798 protahla Zebrakem ruska armada v sile 34000 mud, nage? za nedlouho bylo do més



ADMINISTRACN] BUDOVA,

plivedeno 1000 francouzskych zajated. V roce 1836 mélo misio 160 abyinych domit s 1300 obyvatel|
Rokem 1850, konéi déje mésta, jako mésta viznamného, nebof zfizenim hejtmansivi v Hofovicich
zbylo vyznamu
Viroce 1871 zafldil si zde kovodilnu Frantigek Volman, kde tehdy pracovalo 5 délnikt a wuilll se
10 synové, mezi nimi | nyn&j&i fovarnik Josef Volman. V prvé dobé se zde provadély prevazne
prace zame&nicke, pozdéjl bylo zapodato s wyrobou hospadaiskych stroji, Siroje mély dobry  odbyt
8 [ellkoz pavodni dilna nestadila, byla vybudovana dilna véisl na pokraji mésta, Tim byl dén zéklad
dnesnimu podniku, V roce 1908 pracovalo zde 80 délnikd. Vyroba hospodaiskych stroji. pazbyla
fasem vyznamu @ bylo zapotalo s vyrobou souslruhl a vriacich strojd. Novs dilna byla zfizena
Yroce 1912 a pracovalo zde jiz 120 lidi. Ve svélové valce pracovalo se na vyrobé valeZného
Materidly. Ke konci vélky bylo viak opél piikroteno k vyrob& 3lapacich soustruht a vriadek. Zavod
85 do roku 1936 byl veden poed firmou Fr. Valman, kdy je| od svého bratra koupil nynsigl maijitel
Josel Volman, Zavod byl spojen se zavodem v Celakovicich. Byly vybudovany dal&i nove dilny,
8oini zafizeni bylo. modernisovine podle vzoru zévedu v Celékovicich: a stavajicl slevarna z r. 1996
Byla roztitena. Zavodu byl predan novy vyrobni program — byl specialisovén na wyrobu vriacich
SO0 rizného provedeni, universalnich frézovacich stroji a rlznych mendich obrébécich stroid.
Uinak |e fento zavod fizen z hlavniho zdvodu v Celakovicich a ma vyznam pouze jako zdvod poboiny
Ma viasinl uéniovskou Zkolu, kde jsou uffiove vedeni fadou mista a instruktord. | zde se lirma
Peciivé stard o své zamésinance — byla postavena kolonie obyinych domd a pro osvéieni zamest-
"anch byl zfizen sportovni klub IVO" s vlastnim h#dtem.
nes mé maésto Zebrak 1500 obyvaleli a 520 domt. Vyznam tovarny pro méste vysvita z ckolnost,
%& fovarna zaméstndvé dnes 460 délnikl, z nejvétsl éasti v Zebraku bydlicich
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DEJINY

OBRABECICH STROJT

O strojich, zpdsobilych k obribénf pfedmétd z kovu, zacalo se pravdépodobné pie-
mysleti po zavedeni stfelného prachu v Evropé. Piesnost a tim i téelnost prvnich,
pouze litych kanonovych rour nepostadovala a ponévadz rutni opracovini dutin téchto
rour bylo prakticky téméf nemozné, zacalo se piemysleti; jak vnittky técheo litych rour
mechanickym zpdsobem vyhladiti a dociliti zejména vélcovitost otvoru. Tentg pozadavek
dal podnér k sestrojeni prvnf primitivni vreacky, kterd byla zhotovena z nejvétsl &sti ze
dfeva. Tato vriacka, dle hofejstho vyobrazeni, byla sestrojena koncem patnictého stoletd.
Byl to dievény stojan, ve kterém byl ulozen piihroceny rourovity vrrik, obtoé¢eny mo-
fouzem, ktery byl napnut dfevem na zpidsob luku. Vrrik byl posouvatelny ve svislém
Sméru nahoru a dold, tahinim motouzem na zptisob pily oticel se vriik kol své osy
4 svou vahou tlagil nma vrtanou plochu. Pfirozené byl to zpidsob velmi nedokonaly
& primitivni; ponévadz lidskd sila, kterou stroj byl pohdnén, nestadila k vetin{ vérgich dér.

Roku 1540 byl stroj zdokonalen a opatfen nihonem vodni silou. Byl to stroj s vodorovné
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ulozenym vrtdkem a vodorovné posouvatelnou rourow, jak ukazuje obrizek. Mezitim ko
naly se také prvni pokusy s primitivnim soustruhem, zhotovenym uplné ze drevy
ktery byl pohinén jako prvnf vrtatka — kol hfidele omotanym motouzem, jehoz hnruli
konec byl pfivizin k pérujici dievéné tyd
a spodni konec na noznim $lapadle. Slapinim
oticelo se vieteno stfidavé vpravo a vleva
pfi ¢emz soustruznik primitivoim noZem:
sc¢ snazil dociliti oblost kulatého predmétu
(Viz dolejsi obrizek.) Uplynulo mnoho let.
vyplnénych neustilymi pokusy o zlepseni
téchto prvnich nedostatecnych zafizenf, ai
se podafilo Smeatonovi sestrojiti v r. 1765
zlepsenou vodorovnou vrracku. Pro tehdejs
dobu byl to velky uspéch a technicky po
krok. Stroj sestdval z kola, podobného kolu:
mlynskému, pohinéného vodou. Vrtany pieds
mét lezel na voziku, keery pomoci lana a pavijiku byl tladen proti vrtiku. Slabost
tohoto stroje byl privé vozik, ktery byl milo stabilni, takze ndstroj musil sledoval

viechny nepiesnosti litdho otvoru. Teprve 10 let pozdéji sestrojil Wilkinson strofs
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ktery zpiisobil obrat v technice viibec, nebot teprve pomoci tohoto stroje bylo umoznéno
prakticky provedeni genidlnfho vyndlezu Jamesa Watta — parni stroj. To bylo v roce
1775, Zikladem Wilkinsonova stroje byla vrtaci ty& na obou koncich ulozeni a vedend,
jez probihala celym cylindrem a jez umoz-

nila znacné lepdi provedeni vrraného owvoru.

Ponévadz zhotoveni ostatnich soudistek stroji

vyzadovalo vétdf pfesnost téz pfi zhotovo- =

vini hfidelf a lozisck, bylo nutno sestrojiti b
dokonalejsi soustruh. Teprve roku 1800

podafilo se Maudslayiovi zhotoviti soustruh

zelezny, kde nistroj byl veden stavitelnym

suportem. Tento stroj mél vietenik pro

unddeni opracovaného pifedméru, ktery byl

pohanén ruéni klikou. Po prvé se zde také

vynofila myslenka mechanickym zpidsobem

hotoviti zdvity pomoci jiného, ruéné zho-

toveného $roubu, kterym se stoupdni zdvitu pfendselo na opracovany pfedmér. Prvni
srouby musely se oviem nejdfive ruéné vypilovat. Tim byla dina moznost k vyrobé

Sroubovych zivith a k vyrobé $roubfi viibec, kterd pro stavbu stroji je nepostradatelnd.

cn



Od této doby jest teprve mozno mluviti o rychlej$im vyvoji strojnického pramyslu,

V roce 1817 se podafilo Robertsovi vyiesiti otizku opracovini rovnych ploch zhoto-

venim hoblovaciho stroje. Hoblovany pfedmét byl poloZen na podstavec a dvéma

fetézy posunovin stfidavé sem a tam; zatim
co se suport s hoblovacim nozem pohy-
boval vidy o stuped napfic. Tyto plvodni
stroje byly dile zlepSoviny. Lidsky duch
se viak neuspokojil a pfemyslel neustile
o tom, jak si praci ulehéiti a zjednodusiti
a zhotoviti stroje takové, které by jim své-
fené price vykondvaly pokud mozno samo-
¢inné. Nestadil rovnéz pro rizné price jeden
nastroj a tak byla kolem roku 1850 Rootem
vynalezena revolverovd hlava, kterd umoz-
novala postupné pouzivini nékolika ndstroji

pfi jedné prici. Toto byl welky pokrok:

piesto viak nebylo moino mluviti o pfesnosti zvlisté kdyz se pak zadala jeviti

potcba dobrych ruénich zbrani, pokud mozno presné stejného provedeni, tak aby

jejich souéistky byly lehce vyménitelné.
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Zejména napoleonské vilky v Evropé a
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americkd obcanskd vilka zpisobily, Ze se usilovalo o dalsi zlepsenf pfesnosti stroji

pro opracovini kovil, Byla to v Americe firma Brown & Sharpe, krerd roku 1884

uvedla na svétovy trh universilni vrtaci a soustruhovaci stroj. A tak za soustavného

zlepSovini a soutéZeni zapocal pravy rozmach
techniky. Evropské tovirny viak také ne-
ziistaly za americkymi vyrobci pozadu a
lidski zrucnost zhotovovala na nepfesnych
strojich  souddstky pro stroje presnéjdi az
do té doby, kdy bylo moino vyribéti sou-
cistky takové presnostic Ze byly navzijem
vyménitelné, aniz by musily byti do scbe
licoviny. Dnes bylo u stroji docileno jiz
takové dokonalostis Ze lze wvyribéti témér
naprosto stejné soucdstky ve velkych seriich
s nepatrnymi odchylkami v pfesnost, rovna-

Jicich se nékolika tisicindm milimetru. Teprve

toto zdokonaleni obribécich strojil na dnesni vysi pfineslo nevidané pokroky v tech-

fnice a umoznilo racionelni vyrobu automobild, letadel, lokomotiv a ostatnich strojis

které nim skytaji pohodlnéj§i Zivot s mensi télesnou nimahou.
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ECHAITIY POPIS
JEDNDREMEMICOYYCH SDUSTRUHND

Soustruhy téchto vzord jsou vysoce vykonné a hodnotné stroje pro universalni pouZivani. Vyhovuji
i nejvétiim poZadavkim, jak vykonnosti a pfesnosti, tak i Géelnosti konstrukce a jednoduchosti
obsluhy. Davoluji krajni wyuziti vysoce legovanych rychlofeznych oceli i nastrojd z tvrdych Feznych
slitin (Diadur, Widia a pod.). Dodavaji se v riznych tognych délkach, bud jake universalni
soustruhy s Nortonovou skfini nebo na pféni s posuvovou skfini pro jednoduché soustruinické
prace bez moznosti Fezéni zavith. Rozsah ofdéek vietena jest normalisovan v geometrické fadé;
blizéi Gdaje o rychlostech obsahuje tabulka hlavnich technickych ddaji. Ma zvlddtni pFani a za
pripadny pfiplatek lze dodati stroje s vysokym rozsahem ofacek, jsou-li uréeny pro zpracovani

lehkych kovld, bronzu, mosazi atd.

Piesnost strojii dle norem prof. Dr. Schlesingera a DIN 8606, pFip. 8605.
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Lodw soustruhu B 25

LOZE

Laze ze specielni &=dé liliny o primérmé twrdostl 200-220 stupad dle Brinella, jest velmi silns
dimensovane a (felnd wyziufeno silngmi diagondlnimi Zebry. Normalng jest opaifeno pfesné za-
licovanym vyjimatelnym mastkem, na pfani viak lze té2 dodati siroje s plnym loZem bez prolament
Vedicl plachy |sou po pfesném opracovani pedlivé broueny na specielnich  strojich, &imE jest
zarutena nejvéldl pfesnost-a Irvanlivest stroje. LoZe spodivé na dvou padstavcich, z: nich2 prednt |2
vyivofen jeko nadrz na chladici tekufinu.

Mezi podstavci a loZem jest umisténa misa na tisky z oceloveho plechu. Na zadni sirané predni
nohy dé se za priplatek namontovati Gerpadlo na chladici tekutinu bud pro pohon femenem md
nlavniho -elektromotoru, nebo éerpadlo s pfirubovwm  elekiromotorem Ma pfedni sirang téie nohy
montuji se vypinate, pojistky & pfipojovact svorky. Pri véliich vzdélenostech hrotl soustruhi spociva

loZe na veEim poftu podstaved

LR
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Wiatanik sousbruba M35

VRETENIK

skfifiovitého ivaru pfedstavuje masivii celek, klery dovoluje nejv&tsi namahéni stroje bez Skodlivych
vibraci, Hlavni vieteno ze specidlni oceli o vysoké pevnosti, piesné opracované a brouiend, jes
ulozeno vpfedu v nastavitelném lozisku ze specidlnlho bronzu a vzadu v nastavitelnych  wvalivych
loZiskach, Pfimo vedle hlavniho loZiska |est na hiideli pevn nasazeno dvojité, kalené a na stroji
Maag broufené hlavni ozubené kolo. Kola oczubens pfedlohy, zsbirsjici do hlavniho kola, jsou
rovné? kalend a v zubech broufend K wwpnull & zapnull chodu hlavniho vietena slouzi dvojita
lamelova spojka s kalenymi a broufenymi lamelami, kierd se dé velmi snadno sefiditl pro rdzng
namahani a chrani stro] dokonale pfed poskozenim pfi eventuelnim pfemahéni. Ve spojeni s touto

spojkou pracuje automatickd brzda, kterd po vypnull spoiky aulomaticky odbrzdi hlavni vieteno

Vedkerd rotujlici soutdstky ve vieteniku bé#i v olejové lazni. Ve skfini vieteniku jest rovnéZ uloZeno
vratngé soukoll proo fezani levych a pravych zavitd & u veord N-20 aZ L-50 zafizenl na Fezéni
strmych zavitd, kieré dovoluje nascbeni zavitd, docilenyeh MNerfonovou skfini, &tyfikrat a Sestnactkrat.
Hlavni pfednosti téchto wistenikdi jest, 2e pf uréité rychlosti jsou v zdbéru pouze ona ozubend
kola, klerd piimo prenddeji silu. Na' pfanl mize byt vietenik proveden se= viemi ndhonnymi| koly

kalenymi a brouienymi na stroji Maag.

in
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Mortoneva shfiA soustruhu M 20

NORTONOVA SKRIN

dovoluje fezani vech normalnich zavitd o stoupani metrickém neb v anglickjch palcich. Vel stroje
sou  wybaveny unjversdini MNorfonovou skfinl, klerd dovoluje 182 fezéni stoupani modulovych a
Diametral Pitch bez zvlaitnich vyménnych kol. Krom# foho dociluje se Nortonowm| skiinémi velkého
poftu riznych posuvd. Soustruhy dodavaji se norméalné s vodicim vietenem se stoupanim v anglickych
palcich, Maji-li <o fezali pfevaing zévity metricke, je Utelné opalfili stroje vodicim vielenem melrickym,
by bylo umoZnéno pouZifl zévitovich hodinek. Veikerd kola v MNorfonové skiini jsou zhotovena ze
zutlechigné ocell o vysoké pevnosti. Zuby ozubenych kol jsou hoblovany na nejmadernéjdich a nej-
presnéigich automatech. Klinové hfidele majl Zestiklinovy profil z plna wylrézovany. Nortonovy skfiné

maji centrélnl mazéni

Ma zviditni pfanl moze byl stroj opatfen miste Norfonovy skfind posuvovou skfini, kieré umoiduje
docilenl rlzngeh posuvi odstupfiovanych v geometrické Fadé. V fomlo pfipadé odpadad vodicl
iroub. Tolo provedeni mide byti voleno tenkrate, maji-li byti na stroji provadény pouze soustruinicke

prace a nemajl-li na ném fezali zdvily,
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Zamek soustrubu B0

ZAMEK

oplng uzaviengho tvaru |est tak dimensovén, aby odpovidal znaénému vikonu strojd Prerios posu-
vového pohybu déje se s fainého vietena Snekem na 3nekové kolo a daldimi ozubenymi koly z=
zuilechigné oceli na pastorek ozubené tyfe. Veikerd ozubend kola jsou uloiena obousiranné
Zapnutl 3 wypnuti posuvu déje se u vzorl N-16 a2 L-25 pruiné ffeci spoikou a u vzord T-22 af
L-50 kalenou dvojitou zubovou spojkou. Uvnilf zdmku jest vraing soukoll pro zménu sméru posuvd
jak podélnych, tak | piiénych.

Timto zafizenim nejsou vybaveny siroje vzorl N-16 a2 L-20

Skild zamku tvofl soutasné vedenl proovodici 3roub, kiery jest uloZen wve dvou kalenych a pfesné
brousenyech pouzdrech. Uzelna konstrukce matky vodiciho %roubu zarufuje nejwyill pfesnost pfl
fezéni zavith, Chybné fazen| riznych pak zémku, jakoz i sou€ssné zapnuli matky a posuyd jest
znemozZnéno zvlasinim blokovanim pux pro ebsluhu.

Veskeré pohyblive souastky zamkd jsou mazany z cenlralniho mista, vysoce namahans soucaste;

jsou kaleny & brouieny.



Super sousfruhu N 22

SUPORT

Silng, ‘&iroké spodni sané jsou pfesné Zkrabdny a pohybujl se klidng na vedicich plochach loZe
| pfi nejvetsim zdbéru fisky, Na pfednich | zadnich koncich sani jsou namontovény plsténé stirage
iFisek, kieré zamezuji vnikani necistoty a fisek mezi vodici plochy. Podélng vedenl jsou necbygejné
dlouha, na pfedni sirangd sani jsou rozsifena a fvofl plodinu pro odklddani nastrojd a mérek.
Levs plogina je snimalelna a tvofi dokonalou ochranu pro pfednl prismové vedenl a vodici Zroub
pied potkozenim a zredidténim fiskami. Mazacl otvory rozdéluji olej stejnomémé na vodicl plochy,
fekie se sané pohybuji stdle na olejové vrstvd. Sani jsou po celé své délece pfidrZovany dvéma
i3tami a fylo lidty lze nastavili podle polfeby stavécimi drouby. Pfi éelném soustruZen lze sané zpevnill
na loZi brzdicim Sroubem, Pfigny suporl se pohybuje na vysokych, pfésné opracovanych a Skrabanych
prismatickych vedenich. Pripadna vile se d& vymesziti konickou stavéel lislou. Na pfigném suporiu je
namaontovdn ofocny kilZovy suport, kiery lze natofiti podle wyryté stupnice do libovoingho dhlu. MNa
ném muoZe byl namontovdna &iythranné otonéd ocelové noZovd hlava, dodévand za pfiplatek. Dobfe
Krylé posuvové Srouby jsou opatfeny kruhovymi stupnicemi velkého priméru, umozfujicimi presné
hasiaven| néstrojd, Prigny suport mize byl na zvi&iini pfani prodiouZen a opalfen upinaci plochou s T-draz-
Kami k upevnéni zadniho nozového drzaku. VEtsi stroje mohou byl tei opalfeny 2 od sebe nezévislymi

Biitnymi suporty. Na zvladtnl pfanl miZe byti hornl suport u vétsich strojd opatien samadinnym posuvem,
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Miraznikevy vilas

ZARIZENI NA SOUSTRUZENI PROTI PEVNYM
NARAZKAM

Tato zafizen! dodévs se na zvladtni prani 8 dovoluje pfesné soustruzeni profi pevnym narazkam
patentovanym zafizenim (patent islo 66973-39), MNarazi-ll suporty pfi zapnutém podélném posuvu
na pevnou nardiku nebo jakoukoll mechanickou pfekaZku, kierd znemoZnl jejich dal3i posuv po
loZi, zplsebl vnitinl mechanismus zdmku samoginné vypnull podélnéhs posuvu. K tomute vypnubi
dojde i tehdy, zabere-li se nedimeémé velika ifiska, nebo se pfili3 otup! & dokonce zlomi niz — jes!
tedy tato zafizen! soutasng zatizenim bezpeénostnim. Cenny doplnék tohelo zatizenl tvofi naraznikovy
vilec. Normaélné je dodavan se &lyimi plesné nastavitelnymi podélnymi nardzkami v obou smérech,

jest wiagk moiné v iéfe dréice uspofadat] | vice nardiek ze sebou,
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Jednoremenicové soustruly

Tyto malé a pomérné levné sousiruhy hodi se pro vyrobu malych souéasti v primyslu jemné
mechaniky, elekirofechniky, do Zivnostenskych a primyslovych Zkol, pro menii autodilny a pod.
Pfes svoji jednoduchost a laci jsou velmi pfesné vyrobeny v mezinarodnich folerancich, stano-
venych pro presny obrabéci stroj. Dovoluji krajni vyufiti nastrojd z tvrdych feznych slitin, jakoz
i vysoce legovanych rychlofeznych oceli. Rozsah & rychlosti vFetena je odstupfiovan v fadé
od 48 do 480 otiéek za minutu. Za pfiplatek dodavaji se téz se zvySenym poclem otacek
od 95 do 1000 otacek za minutu, maji-li se opracovévati prevazné lehké kovy, bronz, mosaz a pod.

Podrobnosti obsahuje zvlaSini prospekt!

HLAVNI ROZMERY : N-16 L-18
"l.l"ﬁkﬂ hrodi nad lefem | mm 165 180
Vyika hrotd v prolomeni . . mm 245 250
Sitka lode . . . . . . . —_ : : . mm 270 270
Primér vriani hlavnihe viatena nr - . mm 40 40
Potfebny vykon slekiromotoru 1500 of. min: : K5 15 15

14



HLAVNi ROZMERY A VAHY.

ROZPETI HROTU

Vzor :
A 500 750 1000 1500

b 1670 1920 2170 2670

c 1080 1330 1580 2080

d - —_ —_ 1075

& — — 1005

N _1 6 ) 1050 1050 1050 1050
Pogel noh . 2 2 2 3

Viha bez obalu , . . kg T2 750 TIO 870

s nermilaim chalem az . kg 780 810 B40 950

se ramofskym obalem as kg Q00 950 1000 1150

Kubicky obsah badny as m* 2.1 2.4 2.7 33

b 1670 1920 2170 2670

[ 1080 1330 1580 2080

d — = . 1075

e — — - 1005

L_1B v 10465 1065 1065 1065
Pagel noh . 2 2 2 3

YVaha ber obalu kg 750 770 800 Q00

s normalnim obalem as | . . . . . kg 8O0 840 870 Q80

se zamofskym obalem as kg 930 980 1030 1180

Kubicky obsah bedny as m* 21 24 2.7 33

o
n

Imény komstrukce s vah vyhrazeny.




Jednoremenicové soustruhy

Stroje téchto vzorii jsou pomérné teisi nez stroje pfedchozi, jinak jsou viak uréeny pro stejny
el jak vpfedu popsano. Jsou na misté viude tam, kde jsou hledany stroje vykonngjii s vice
rychlostmi. Dovoluji rovnéz krajni vyuZiti tvrdjch feznych slitin vysoce legovanych oceli. Rozsah 12
rychlosti vietena je odstupiiovan v fadé od 38 do 480 otdéek za minutu. Za priplatek dodévaji se
1é% se zvjgenym poctem otaéek od 75 do 1000 otdéek za minutu, maji-li se to&iti pfevainé lehké kovy.

Podrobnosti obsahuje zvla%ini prospekt!

HLAVNI ROZMERY : N8 | L0
Vyika hrotd nad lokem 14 epe e ow oore T 180 200
Vyika hroth v prﬂlﬂlﬂﬂnl s . i ] - : . mm | 275 %5
Sifka lote ., . . . SRS oy AR e Ve s . . mm 300 300
Primgr vrignl hlayniho vietena . . . . mm 42 42
Potfebnj vikon elekiremotery 1500 'DHMIH . . . KS 2 | 2
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HLAVNI ROZMERY A VAHY.

Vzor

ROZPETI HROTO

a 500 750 1000 1500 2000 2500

b 1800 2050 2300 2800 3300 3800

c 1123 1373 1623 2123 2523 323

d — — - 1138 1365 1615

a — — - QB85 1258 1508

N_‘18 ¥ 1050 1050 1050 1050 1050 1050
Poget noh 2 2 2 3 3 3
Vaha bez obalu as kg 880 920 240 1050 1080 1120
s normélnim obalem as kg 960 990 1030 1150 1150 1230
se zamofskym obalem as kg 1060 1120 1170 1330 1420 1490
Kubicky ohsah bedny as m’ 25 28 31 3.7 43 49
b 1800 2050 2300 2800 3300 3800

€ 1"na 1373 1623 N3 2623 3123

d — - 1138 1365 1615

e — - 985 1258 1508

L_20 v 1070 1070 1070 1070 1070 1070
Poéet noh . 2 2 2 3 3 3
Vaha: bez obalu as . kg 920 240 970 1080 1120 1140
3 normalnim obalem as kg %0 1020 1060 1180 1220 1260
se zémofskym obalem as kg 1090 1050 1200 1360 1440 1520
Kubicky obsah bedny as m* 2.5 28 31 3.7 4.3 49

67

Zmiény kontirukes a wah wyhrazany,




CJednoremenicové soustruly

Tyto soustruhy hodi se svou universdlnosti do vétiich provozi, do nastrojaren a pro seriovou
vyrobu, nebof maji veliky rozsah rychlosti s rozsahlou moZnosti fezani viech béinjch zavitd bez
zdlouhave vymény kol, Jsou vybaveny zafizenim na Fezani strmych zavitd 1:4 a 1:16. Mohou
byti wybaveny nejriznéjgimi dopliky, které umoznuji racionelngji vjyrobu. Rozsah 18 rychlosti vFe-
tena je odstupfiovan v fadé od 9,5 do 480 otiéek za minutu. Maji-li byli opracovavany prevéine
lehké kovy, dodavaji se té% se zvjSenym poclem otdéek v rozsshu od 19 do 1000 za minutu,

O daldich podrobnostech informuji zvl&itni prospekty jednotlivich stroji!

HLAVNI ROZMERY : | N-20 L2 | T2 | N2 L-25
Vyika hrotd nad lofem ; .. mm 200 x5 200 | ol 250
Vyika hroil v prolomaeni . mm 310 335 330 355 380
Sitka loze | , . mm 330 330 365 365 365
Primir wrtani hlavniho vielena . .mm 5 51 55 55 55
Polfebny vikon moloru 1400 of./min. . K5 4 4 55 55 5,5

o
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HLAVNI ROZMERY A VAHY.

ROZPETI HROTO B 1000 1503 LT N SR
Vsor N 20 L2 N0 L2 N L7 N0 Ln N0 L2
A . J!-.'HII 3070 N0 D .-.l'-il
G | Esih 21K} M= 80 Sy}
E —_ 13401 pLEEEH] =
F - - | 2 1540 -
Pofel noh . 3 3 3 1 3 4
Viha1 bex obalu ca kg 1530 E 1370 _l"l'ill 1630 I..T.'tr . 1THi I:WJI :I.l.r-'“ 11 WM
s normiblnim obalem cn kg [ ] 1720 1Tl 15T 1910 10 1=th LiiHl 214
se phmofikim obalem . ca kg 150 1920 2010 2050 2{ %) 25 2300 2540 140 2530
Kublchy obsah bedpy - , eam? I 41 45 | 44 b iz 4 b5 s | 1.3
ROZPET| HROTU B LT E 2000 % MY
Vior To0 | NZ | L5 T30 | N2Z | L3S | T30 Nz:- L2s | T2 | N22 | L28 | T2 N2 | L2s
A 2750 -.'Su_ = BT ] 450 > :f-... =
G 1750 LD Frde ) 324 STHO
E - 1450 1740 1973
F - [ 1250 153400 1BIS
Polel noh . 3 L. | ¥ 3
Viaha: bas ;h;.];. . oen kg | ITI0 i"m II-I'.J;I .1"ﬂl ISh |1t | 1M ."_Hn 'I.m- 2000 | 2050 | 280 213 23?11— _"._'k_r
» normdbnim esbalam en kg 1530 190 || 010 1950 | 2030 120 21 M 2% 2330 | 2240 | 2320 | 2420 pMy | 23l hslir
sesimotikim obalem . es kg | 2000 | 24700 | 2370 | 2250 | 230 | 240 | Jaeh | TN | Hd0 | 23 THT0 | 2TTO | Iwon | Dunl | 29s0
Kubicky abaah baday ca md AT |k A 3 Al 32 18 3} b fif T L%} Tk T Th
Vzor dy | ody |dy | ad, a b c d & il B H: [THT M M K L
M-20 51 55 [MT& T8 &8 12 26 65 | 2351050 1050 | 550 | 425 | 380 | 275 | 850 | 550 | 425
L.22 51 B MT6 78 68 | 12 26 &5 | 9351075 1050 550 | 435 | 380 275 | 850 | 550 | 425
T-20 55 | &0 |M89 90 925 | 12 30 65 375 10251180 580 @ 450 | 405 | 300 | 900 | 580 | 450
MN-22 BS | 60 (MB9| 90 (925 | 12 | 30 | 65 | 375 1050 1180 | 580 | 450 | 405 | 300 900 | 580 | 450
L-25 55 | 60 |MB9| 90 (925 | 12 | 30 | &5 | 37.5 1075 1180 | 580 | 450 | 405 | 300 | 900 | 580 | 450

o9

Iminy konstrukce = vah vyhrazeny.




(Jednoremenicové soustruhy

Jsou vhodné tam, kde je zadan veliky vykon, hlavng p¥i seriové vyrobé téziich predmétl — ve
strojirnach, zbrojovkach a tézkém primyslu. Odpovidaji nejvy3sim pozadavkim jak wykonem
a presnosti, tak i GZelnosti konstrukce a jednoduchosti obsluhy. Z toho typy T jsou zvlasf taiké
‘soustruhy, kferé je tfeba voliti tam, kde se pfedpoklads trvalé tézké naméahani. Rozsah 18
rychlosti hlavniho vfetena je odstupiiovan v mezich od 9,5 do 480 oté€ek za minutu u typd
N-25, L-27, T7-22 a od 7,5 do 380 otaéek za minutu u typid N-30, L-35 a T-27. Na
prani se dodavaji téz se zvySenym podtem ofacek.

O daldich podrobnostech informuji zvlasini prospekty jednotlivych strojii!

HLAVNI ROZMERY ; T-22 MN-25 L-27 | 1-27 M:30 L-35
WVyika hrotl nad lofem . . ea .M 225 250 | X5 275 300 350
Wyika hroth v prolomeni . | . . .mm 375 400 ‘ 425 | 445 470 520
ot 5 B e e P e mm | 400 400 400 480 480 480
Vrtanl hlavnihe vielena S e .., mm &0 &0 &0 70 T0 T0
Potfebny vikon motors . . . . . KS 7.5 T.5 75 10 10 10




HLAVNI ROZMERY A VAHY.

ROZPET HROTO B 1M 1300 | o il S0 F5M A
Viar T2\ M25 La7| T22|N25 L27(T22 N25 L7 122 N28 L0 | T23 N2 La7|T22(N28 LIT 122 (N35 L
3 T— a e “w | ww oW T owwm w3 S50
G 15%% 23%% 2% b3 HGE ERl s 4455
E|| 47 nLT7 1930 -
F 1378 10TH U -
Palal Foh .o d o 4 v 3 2 ¥ 3 3 3 H
Wihat bar phalal, . , 28 kg .:41"1_.!*'51 2655 2545 b4 UT4Y IT1| 2815 2915 2925 2023 3003|3018 3119 3243 3200, 310 3410{ 3329 3425 352
s narmilrim cbalem e kg | 2V9% M43 2795 TIos) 2809 2009 Fi0| 3010 5110) 3043) 3145( 3243|3375 FITH| NaTH 3500 S600) FT00| 36531 373 33N
s gimofskgm obslem oo kg | SN9T] BT 3005 3095 3155 325 YM0| Ta00] 3500) 3475 3578 67 3743 3003 045 40001 4020) ADH 42000 4300] 44100
Kublck# obsah bedny . ca mi e B b T iy e [ L'k}
ROZPETI HROTO B | (] 1M} 000 IH W 3N NN
[T [T27 N30 L35 | 727 N30 L35 | T27 N30 L35 | T27 N30 L35 T27 N30/ L35 T21 N30 L3S| T27 N3O/ L3S
A L1 600 . 4100 4000 SH00 SlxM) ]
G| 2000 i) Mol 3500 T 3Hn M
E 1905 1 097 7L
F — 1402 ([ 13 3%
Pokal noh . 2 ¥ 3 % 3 1
Viha: bas ol . . <a kg | 3470/ 3380 3690 5390| 3700 610 3830 Y940 4030 3930 40400 4170 030 $140) 4250 4130 4260 430 4370 440 4TK
s normdlnim obalem es kg | 3650 3740 IR0 CRTHO BRO0| S000) W0 41060 4270 ST 47500 AV 4320 44HD 4540 4450 L4700 ATO0 AT 5% 45HN
se rimofkim cbalem ca kg | 000 4110 423) 4500) 4310] 4100[ AT10) 4620] 4T3 A6E0] 4700 JR00. JESU| SP00] F1O0| H0E0 FIO0) 3300 M0 310 2
Kuhicky ohaah bedry . ea mi ¥ L L 02 T (] 13 J
Vzor T e Tl R I RN TS b e d PRI =X =TT = T I - PO v L [ K L
T-22 60 | 65 Mi104 105 69 | 12 34 | 6,5 435 1025 1250 630 520 455 365 1000 650 | 520
M-25 &0 | 65 |M104; 105 &9 12 34 | 6,5 435 1050 1250 630 | 520 455 | 385 1000 | 650 | 520
L-27 60 | 65 MI104] 105 &9 12 34 | 6,5 435 1075 1250 630 | 520 455 | 365 1000 | 650 | 520
T-27 70 | 75 |M109 110 | 102 12| 36| 65 475 10251450 700 | 600 535 | 430 1100 700 | 600
M-30 70 | 75 M109 110 | 102 12 36| 65 | 475 1050 1450 700 ' 600 535 | 430 | 1100 700 | 600
L-35 70| 75 M109 110 | 102 12 3 | 65 | 4751100 1450 700 600 535 | 430 1100 700 | 600

Zmény komitrukce & vah vyhrazeny.



(Jednoremenicové soustruly

Tyto tézké soustruhy jsou uréeny pro potfeby hutniho a tézkého primyslu, pro valcovny, lodénice
a pod. Dovoluji krajni vyuZiti nastroji z tvrdych Feznych slitin a vysoce legovanych oceli. Dodavaji
se jednak jako universalni soustruhy s Mortonovou skfini, nebo s posuvovou skfini v rliznych
vzdalenostech hrotd. Rozsah 18 rychlosti hlavniho vietena je odstupiiovan v fadé od 6 do
300 otagek za minutu. Na zvlaitni pFani mize byti i jinak upraven.

O dalsich podrobnostech informuje zvlaiini prospeki!

HLAVNI ROZMERY M-35 L-40 T-35 M-40 L-45
= ! : ! LT
Wyika hrotd nad lofem . . mm 350 400 350 400 450
Vyika hrotl v proloment . . . . mm 540 580 560 610 &40
Sitka lote . | v whEe adr) 550 550 &30 630 630
Vrléni hlavniho vietena . . . mm 75 75 B0 80 80
Potfebny wikon motoru . . . . L KS 12 12 16 16 16




HLAVNi ROZMERY A VAHY.

ROZPET HROTO B 150 KTl ] Al ) i | M
Vrear M35 | L40 M35 | L40 M35 L40 M35 L&D M35 L40 M3s L4 [ M35 L 40
Y ST L] &) W 6L ] L] [ ] K}
G T2y 0 s 413% 42 22 h25
E 1673 JE2¥ 373 - —
F — il 210 %)
Polel nah, - 2 2 ® 3 3 = 4
Viaha: ber ahalu ca kg 450 | Wi | 9GO | 9ST0 | GIW) [ bHEE G400 LSO 30 1 < 3bl) THA) TR
# narmilnim obalem . ca kg w0 | BIBD | 6240 | B30 | GBSO TiRM | TN T Thil TiHn B H¥HEE st}
e simotakgm abslem  on kg | 63D | D000 [ 6EE) | OBER) | TIN| TSD0 TS0 THID w100 8310 L] 91 faghi}
Kubleky absah Badny ca mi (-5 T 158 4.5 I3.¥ 1559 (%) IT:¥ 14 (AN 20,7 214 225
ROZPETI HROTO B 1300 N 2K WK LT WHN)
Vear TASIM 40 L 45! T35/ A0 L45 TIS ME0IL45S | TISINAD L45 | T35 | M40 | L45 T35 | N40 | L45 | T3S N0 L45
.;_ A3 i 1) 12 5750 ] L0 Tl
G 25Ky 250N VR B L] 430y 151 FHiK
E - RE L 1Y) T RE]
E — 15 15 i (1] 25061
Pofel noh . M | 2 2 3 } 3 3
Vihat ber ohalu . ca kg | TOSO0L TR0\ TS IG TR0 TAR0[ 77| T30 T SUNDIR210|Rid0| BHTO| RERD| BT(0| 40| BIS0 SUR0| QLI 01 0120 9750
3 normilnim obalem . e kg | TOGOE TN ER00] SO0 S0 EFHHM3E0|HA0N0| St 00| 9V20| G590 WIA0 OGS0 SN ST 10120 (02N I0AT) 1 D 10N
s zhmofshpm obalem o kg ALHESHS6OI0HH0 T 0000 SSE 0] L0/ T0 O6G0{DR10) 0160|1005 070 105 1058 16T TT 0550 1LI00, 3 EHAY 1)
Kubicky chaali badry . . cam? 135 1% 14T 15.0) 156 16 b ATI AT SE S AL PR T B T W) T, TR B B 6 T

Iminy Wenstrukes a vah wyhrazeny.

Pro stroje N-35 a L-40 vyzadejte si laskavé zvlaZini rozmé&rovy naériek.



Jedunoremenicové soustraly

Vyse uvedené typy hodi se pro vyrobu véled valcovacich stolic na plechy, kalandrd, fézkych
hiidelt a pfedmétd valcovitého tvaru. Na pfFani mohou byli tyto stroje provedeny s nahonem
upinaci desky ozubenym véncem, jedna-li se o opracovani tézkjch kusi letmo na upinaci desce.
Mohou biti dodany s Nortenovou nebo posuvovou skfini. Rozsah 18 rychlosti hlavniho vFetena
v mezich od 4,75 do 240 otaéek za minutu.

HLAVNI ROZMERY : M-45 L-50
- a |

Viyika hrotd nad lofem : i i mm 450 | 500

Vyika hrold v prelemeni . . mm a75 725

Sitka loze |, . . . . : . mm 710 710

Vriani hlavniho vielena . . . —_ . . mm 90 o0

Poliebny vikon molaru . . 1 i - . KS 20 20

O dalgich podrobnostech informuje zvlaini prospeki!



HLAVNI ROZMERY A VAHY.

a b -] d e ) )
- tiaghky kanik

Wzor T s 1500 2000 2500 3000| 3500 4000 4500 5000
1600 | 450 475 | 300 1150 A lohky konik | 2000 2500, 3000 3500 4000 4500 5000 5500

B 4800 5300 5800 6300 680D | 7300| 7800 B300

C — = 2425 | 2675 | 2925 | 3175 3425

D e — —_ - = - = -

- —_ — — | 1825| 2075 | 2325| 2575 | 2825

M 2750 3250 3750, 4250 4750 5350 | 5750 6250

N'45 Potetl noh | - - 2 2 2 2 3 3 3 3
Vaha: bez ohalu as _ kg | 8800 9220 9640 10060 10860 11280 11700 12120

s normalnim obalem: as kg | 9090 9560 10030 10500 | 11410 | 11880 12350 12820

so zamofskym cbalem as kg | 9950 10420 10920 11450 12340 12830 13320 13820

| Kubicky obsah bedny as : m'| 144 158 173 187 202 NeE 23 245

7 | a | b e | d e || toiki konik 1500 | 2000 2500 3000 | 3500 4000 4500 | 5000
- | 1650 500 | 725 | 350 | 1200 lehky konik 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500

| ] 4800 5300 5800 ( 6300 € &B00 7300| 7800 8300

c = = = 24351 2675 | 2925 3175 3425

D = = — e = — = -

J - - 1825 25| 2335 2575 2825

L 50 M 2750 3250 | 3750 | 4250 4750 | 5250 ) 5750 | 6250
- Pofel noh ; 2 2 2 2 3 3 3 3
Vaha: bez obalu as kg | 9110 9530 9950 1037011170 11590 12010 12430

s normélnim obalem as kg | 9400 9870 10340 | 10810 11620 12150 12650| 13170

se zramofskym cbalem as kg | 10260 | 10730 11230 | 11470 | 12650 13140 13630 | 14130

| Kubicky obsah bedny as . om? 149 16,3 17,8 193] 208 223| 238 252

Iminy konstrukce n vah vyhrazeny.
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Wdastrojarské soustruhy

Stroje féchto vzord jsou provedenim odvozeny od normalnich sousiruhi a wvyznaduji se zviasf
velkou stabilitou, docilenou tuhym rémovim podstavcem. Nemaji vyjimatelny mastek, &imz jest
zarutena zvyiena presnost. Vedkerd nahonnd kola ve vieteniku jsou kalena a broufena. Jsoy
vyrabény zvlaif peélivé a presné se zérukou peloviénich toleranci, obvyklych pfi vijrob® normélnich
soustruhd, takZe se jedna o velmi kvalitni stroje pro specielni vyrobu v néfadovnach. Dodavaji se v riz.
nych délkéch, uvedenych v tabulce hlavnich rozmérd, s obzvlaité bohatym normalnim prislufenstvim,

O dal3ich podrobnostech informuje zvld3tni prospeki!

HLAVNI ROZMERY : | NN-16 NN-18 | NN.20
Vyika hrott nad lozem o | AeE 180 200
Vlka. hrott: nad- supairtem . mm 80 | 100 130
Vrldni vietona , . . mm 40 42 51
Sitka lode . | : . mm 0 | 300 330
Poiel rychlosii - 12 15 pa]
Rorsah rychlosii eb. min. . 48—950 | 33—1000 9.5—1000
Polfebny vikon motoru . . . . . . . . . . KS 2 3 4.1




HLAVNIi ROZMERY A VAHY.

ROZPETI HROTO

Yaer =

" Ll ™ Haa (8L

[ 16T 1930 e il 2470

e 1390 1640 Lt 1V

d (L] 1830 00 2t

NN—16 Viha bar chalu as . . kg i s 10 By i)

s normdbnim obelem an . . . o . 0. L. kg 130 ([T 1 1520

s zamafshym obalem as . . - . . kg 117 §25 158 1533

Kuobicky obsah bedny a3 . . . . m3 1.1 1h LR o

b 175 L] —1H 2730

= L0 130 1950 2480

d 150 e 25 250

NN-18 Vihs bas obalu 28 . -0 .o oL . hy 1310 1280 1550 1330

& narmblaim ohalem s, , . « v hg 1 2} 1360 184 1M

an rhmofikym obslem ss . . . . . ol g [ETh ] 173000 155 1510

| Rubicky cbaah bedmy zs m3 i3 24 EN| 1 5

b 23 LT}

L — 2213 wrlh

d = 2423 Py Vaa

NN-QO Viha bex chalu s kg (=& 2 My

» narmilnim ohalarn e k3 X0 LM

s zémofikym abalem s . ., . i kg — 250 2%

Kublcky shunh bedny i al = 4.2 il
Vaor & f [ h i ke | m n o d, d, d;

MMN-16 400 560 440 500 940 63 1n 20 4 28 40 43 M .60
MNM-18 420 | 580 480 | 550 1010 73 15 23 5 30 42 45 M 68
MNN-20 460 620 560 | 00 1160 g6 12 30 f 38 51 55 M 89
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Imiény konsirukce & vah wyhrazany.




Produkéni soustruby

Tyle siroje hodi se svou neobyéejn& silnou konstrukei a velkou pritainosti pfevainé pro prace produkZni a pro opra-
covani viech maleridld rychlofeznymi kovy. Jsou opatfeny vhodnou fadou otafek pro docileni maximalnich Feznyeh
rychlosti. Tylo sousiruhy se wyrdbéji jednak jske Jednoduché produké&ni soustruhy ber moinostl Fezéni zévii,
vybavené posuvovou skiinl pro docilenl 18 rbznych posuvl, |ednak jako sousfruhy universdlni, vwwhavend Morfonovoy
akfinl a vodicim froubem, které dovoluji Fezani viech normélnich zavith, Tylo soustruhy maji 12 rychlosti pracevniho
vielena a sice: vzor P-16 moino dodall 3 fadou rychlosti od 120 do 1500 nebo od 190 do 2400 otdfek za minuiu:
vzor P-20 pak bud s Fadou rychlostl od 95 do 1200 nebo od 150 do 1900 otddek za minutu. Hlavni wieleno mise
byti uloeno podle pféni bud v pFesnych valivich lotiskdch, nebo ve specielnich kluzmyjeh logiskdch (patent &Eislo 67504)
5 automafickym tlakovim mazanim.

Dalii podrobnosti obsahuje zvlaZtni prospeki!

’ HLAVMI ROZMERY : I P-16 | P-20
Vyika hrolt nad lofem , . ., . | i - e oo .o, mm 165 200
Vyika hroid nad suporiem , . | e e e e e .. mm o0 95
Sifadode ., L. L, o5 e bieler eus | 330 400
Privmile weldnl vialeal | . . . . 04 e il s o e, mm 40 45
Vikon alektromotoru 1500/3000 of./min. | . ; 1z KS 568 ‘ 6,58
7 I - . g
d | ! L ] £
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HLAVNIi ROZMERY A VAHY.

Rozp&ti hroid

Wzor e

" Himh TH LLLEI]
b M 2500 255

= | TR0 SN 270

d 000 2% 2HH

P,16 Wikt bz obals sn: ; kg iT00 Vi 1850
» normalnim obalem ax kg LY L] 11)

s phmebikym chalem as kg 193l S0 S150

Kubicky obzah bedny as md . 1A 4 dd
b g ¥ 2530 i 1

J 1955 2733 24E
o 2170 24 f. T |
P_ 20 Viahaei ber ohalu sz . kg L1 e 18D
s rormblnim chalam as kg 2110 =2KN e
s chimatikym obalam as kg ey | | JRE) 24N

Kubicky obiah kedry mx m? '] 4.5 3

Vzor d, d, h i a f g
P-16 45 40 80 ' 10 520 520 1040
P-20 50 45 80 10 520 600 1120
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Soustrulty pro jemnou mechaniku a naradovnu

Tyto soustruhy jsou ur@eny pro pfesnd nisircjafské price a pro potfeby primyslu jemné mechaniky. Jsou velmi vhodna
téf jake malé produkéni soustruby pro svi] velky rozsah otacek, Vysoké rychlosti vietena umodiuji vihodne vyusili
rychlofeznych kowii. Stroje se dodéva|l s Morfonovou skfinf, s vodicim froubem neb jako produkéni soustruhy s po-
suvovou skiini bez mognoatl Fezdni zdvitd, Soustruby, vzhledem k svému uréeni pro pfesnou praci, jsou zviddf silné
konstrukce s robusinim nepoddajnym podstavcem, Volbé materidly, zejména pro namahana Eastl, byla vEnovdna nejvéld
péite, Veikerd czubend kola v nahonné skiinl a vieleniky jsou zholovena z chromniklové oceli, jsou kalena a v boeich
zubl broulens na stroji Maag. Stroje majl 12 rychlosti hlavniho wielena v rozsahu 34—1500 ofadek za minulu.

O podrobnostech informuje zvladini prospeki!

HLAVMNI ROZMERY : MM-13
Vyika hroth nad lefem ) . . . . . mm 130
Yyika hrotd nad suporiem | ; mm | 75
Sitka loze | i : A mm | 255
Priomér wridni hlavniho vietena | . mm 2
Polfebny vikon motoru 1500/3000 of.imin . | ; . K5 2i3

MN-15
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HLAVNiIi ROZMERY A VAHY.

Mzar

ROZPETI HROTO

8 500 750

A 1650 1900

C 1070 1070

D 895 1550

E 1145 1800

MN"IB Vaha: bez obalu as kg 985 1030
s narmilnim obalem as kg 1050 1095

se zamofskym chalem as kg 1100 1145

Kubicky absah bedny as m’ 23 2.7

A 1650 1900

c 10%0 1050

D 855 1550

E 1145 1800

MN"IS Viaha: bez obalu as kg 1030 1080
s normélnim obalem as kg 1100 1150

se zérmofskym obalem as kg 1170 1220

Kubicky obsah badny as m* 235 275

Emiiny konglrukecs & vah vyhrazeny.
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Stupitové soustruhy

Tyto soustruhy shoduji se konstrukei a vybavenim uplné se soustruhy jednofemenicovimi, pouze
misto vfeteniku pro pFimy nahon elekiromotorem jsou vybaveny vietenikem pro nahon z predlohy
stupfiovou Femenici. Jsou proto vzhledem k menZi vikonnosti lehé&i konstrukee nez jednoremenicové

soustruhy stejné viiky hrotli. Maji méné rychlosti a mensi rozsah poétu otadek.

Jinak jsou fylo soustruhy vyrobeny se stejnou peélivosti a stejnou presnosti jake soustruhy

jednofemenicové.

V prislulensivi strojil jest zahrnuto nasledujici:

stropni neb ndsténnd predloha, universalni upinaci deska,
jednostranny drzdk nozl, unaieci deska, pevna a béind lineta,
zavitovy ukazatel, 2 hroly, sada wyménnych kol, pfiruba pro

universalni pouzdro, titky k obsluze a klige,

Stupfiovy soustruh vzor SN-20.

£x
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PREHLED TYPU A HLAVNI TECHNICKE UDAJE.
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Revolverové

SOUSTRUY



TECHNICK EROPIS
REYOLYEROYYCH SOUSTRUMU

Revolverové soustruhy téchto vzord jsou vysoce vykonné stroje. Odpovidaji nejvyiiim pozadavkim
vykonu a pfesnosti, jakoz i Gcelnosti konstrukce a snadné obsluhy. Hodl se dobfe jak pro tyéovou
praci, tak i praci v upinadle. Rada rychlosti hlavniho vietena je volena tak, aby bylo moino
obrabéti kterykoliv material pfi nejvwyhodnéjsi fezné rychlosti.

Tyto stroje jsou wyrabény jednak s vertikalni revolverovou hlavou, jednak s horizentalni revolverovou
hlavou. Revalverové soustruhy s vertikalni hlavou jsou stavény s vrtdnim vietena 25, 36, 50, 55
a 650 mm, stroje s horizontalni hlavou s vrtanim 25, 55 a 65 mm. Soustruhy s horizontalni
hlavou jsou oznadovany RH, soustruhy s vertikalni hlavou RV.

Revolverove soustruhy dodavaji se vyhradné s pfimym nahonem elekiromotorem, na zvladini
prani mohou viak byli upraveny pro jednofemenicovy nahon s transmise. Jako zvlaitni prislu-

Senstvi dodavaji se za pFiplatek rizné doplitky a naradi, umozfujici vétii pracovni rozsah strojl.

Presnost strojii dle pfedpisi prof. Dr. Schlesingera resp. norem DIN 8610
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Wielmnik ypd RV.25.36.50

VRETENIK

Vietentky jsou ribzné konstrukce dle velikosti 8 poiadavkl, klagenych na |ednotlive typy revolverovych
soustruhd, Malé stroje maji ve vietenlku pouze kalené a brouiené pracovni vieleno s nezbytnou
néhannou klinovou femenicl, stfedni velikesti strojd majl ve vietenlku 162 wraing spogky a hlavni
vietenio |e nahdnéno pfesnym| valetkovymi felézy. V&I typy pak |sou wybaveny dplnou rychlosini
skiini ve wvieleniku s kalepymi a v bocich zubd zplisobem MAAG broufanymi ozubsnymi koly,
Vietenikova skiin obsahuje dale dve dvojité lamelové spojky s kalenymi & broudenymi lamelami a
automatickou brzdu k rychlému zastaveni béhu vielena pfi wypnull spojky. Veskeré hiidele jsou
uloZeny ve valivych loziskach a rotujicl &ashi jsou postfikevany olejem, dodavanym zviasin, ve vieleniku
uspofadariou Hlakovou pumpou

Maontazi vielenlku jesi vénovéna nejveisl péde

Kaidy stroj pfed opudiénim zévodu je dikiadné zkouden tim, Zewielenlk musl pfi nejvyidich otadkach

po 24 hodin nepfefrzilé bézeli, pfi fem2 maximalni leplota |ofisek nesmi pfekroditl 80" C. Timie
p B y B 2

zplsobem zkoudky |sou pozdélii zavady téméf vylouceny,
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Possivavd skMA fyad RV.25.36.50

POSUVOVA SKRIN

Vaechny revolverové soustruby [sou vybaveny posuvovou skfini a fadnym hildelem. Pohan na pasuvevou
skfifi ze vieteniku se déje pfes ozubend kols a pojistnou spojku. Posuvowy pohyb pfendil se whradnd
presuvnymi koly, bézicimi v olejové lazni na fainy hiidel pro samodinny posuv revalverowych sani
U typii BV pak pfes kuzelové wratng soukoll pro samoginny pfigny posuv revolveravé hlawy
Potel & rozsah posuvd na 1 ofédku vielena u jednotlivich fypd

RV.25, RV-36, RV-50

& aulomalickych posuwi

v podélném sméru 0,067—052 mm

v pRiEngm smérd. . . .. o . - D035—0D28 mm
RV.55, RV.65

1B automatickych posuvd

v podélném smért . . . . . L L L L, 004 — 2 mm

¥ prignem smérm. . c P T el . 002 — 1 mm
RH25

6 automalickych podélnych posuvil . oo 00020265 mm
RH-55, RH-65

9 sufomatickych posuwd !

v podélném sméru. . 6 Loon g ow s o v soe . B8 =235 mm

v pHgném smlru . . .. oL . e e e ow e . BO07T5—118B mm

oo
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Zavilavé safizenl lppd RV-25.36-50

VODICI PRISTROJ PRO REZANI ZAVITU

Tento! pistro| montuje se u typd RV-25-36.50-55.65 a RH-25 a umoifuje fezénl pravych | levych
zévith pomoci vodicich patron a éelisti, Potet otaéek vodicl patrony jest vidy polovina otééek hlavniho
victena, lakie palrana musi mil dvojndscbng stoupénl nez ma mili fezany zavit, Pohon vadicl patrony
mize byli vypnut, je-li zafizen| na fezani zavitd v klidu

U typd RH-55 a 65 feiou se zavity pomocl specielnich zafizeni jiné konstrukce.

ZARIZENi PRO POSUV MATERIALU

Posuy tyoveho materidlu u fypl RV-25-36-50 déje == rutni pakou, kierd posouva pfes segment
a ozubenou ty& kledlinu pro posuv materidlu. Do 1&to kledtiny se vkladajl &alisti s kulslym, Slyfhrannim
nebo Zestthrannym otvorem. Casli tohoto zafizen! | podavaci hlava.

U typu RH-25 déje se podavani maleridlu samofinng pfl ofevirdani upinacl kledliny pemecl vodic
trubky a zavaZl,

Zafizen! na podavéni materialu u typl RV-55-65 a RH-55-65 sestdva z pravého a levého podpémého
stojanu. Oba stojany [sou spojeny dvéma lyéemi, na kierjch se pohybuje podévacl hlavar Pohyb
hlavy déje se ruénim kfiZem pomoci felézu. Material je upindn v upinaci hlavé ve dvou Zelistech

5 prismatickym wyhraniom,
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Presné ryehlobézné revolverové soustruly

Z téchio typd hodi se vzor RV-25 hlayné pro hromadnou vyrobu souastek 2 tyEového maleridlu, vzor
RY-36 jest universalnim soustruhem, vzor RV-50 jest Gplné shodny se vzorem RV-36 a |idi se od fohato
pouze zvétienym vrtanim vielena na B0 mm: Tento siroj Je vyrabén hlavng pro zvld3inl poifeby primyslu
opliky a elekirolechniky. Plny lyéovy material a2 do udanghe prichodu nemiize byl na strojich RYV-50
opracovén, nebol |sou predeviim ureny k wyrobd riznych soufdsti z rour, t | hlavné pro lehéi
prace; na né: je tfeba vhodngho ne pfilis 182kéha siroje, aviak o velkém prichodu, déle pro opra-
covanl el z lehkych kovl nebo umélych hmot.

Vyménnymi koly dociluje se 32 rychlosti vietena. PTi opracovévanl souZéstl jsou k disposicl vidy
4 rychlosti wpfed a 4 rychlosti vzad, kiteré mohou byt Fazeny v b&hu siroje. Posuvova skl ma 6 automa-
fickych posuvit v mezich 0,067—052 mm na 1 oféku vietena, Podélny posuv revolverovich sani jest
automaticky vypinan nastavitelnymi podélnymi ndraznlky, Revolverova hlavae je vyménitelnd a ma 16 ndsiro-
jovych olvard, Osa revolverove hlavy nese na pravem konci narazalkovw buben se 16 kalenymi -nastavitel-
nymi nérazniky pro omezen| podéiného posuvu revolverove hlavy, Kazdy naraznik |e opalfen Sroubem pro
jemné nastavent. Piigné sousiruZeni déje se olédivym pohybem revolverove hlavy, Pfigny posuy revolverové
hlavy iest bud ruéni, nebo za pfiplatek automaticky. Ma zadni strané streje j& namontovéno elekirogerpadio,
V normilnim pfislugenstvl stroje jest zahrnuto: vie polfebiné k obsluze sirgje. Stroje mohou byt wybaveny
dalsimi dopliky — na pf. zafizenim na fezanl zavitd, automatickym pficnym posuvem revolverové hlavy,
podélnym & piiénym kopiravacim zafizenim, v béhu upinajicim rychloupinadlem pro tyéovy maleridl, zafl-
zenim pro posuv matenalu, pfednim naraznikovym bubinkem, 1fi- neb élyfelisfovym sklidgidlem, méficimi
hodinkami Zeiss pro automatickou kantrolu pfi podélném soustruzeni, normalisovanymi drzéky a nafadim.

O daldich podrcbnostech informuje zvlaZini prospeki!

Usporadani nastrojovych alvard
¥ revalverové hlavé,
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HLAVNI ROZMERY A VAHY.

VZOR RV-25 V.36 RV.50
Vrtani velena S : mm 25 364 50
Priched materidlu . mm 23 34 48
Rozseh rychlasti of,/min 4_3_—2‘_“_1!} 30—15G0 30—1500
Pro kusové prace do @ i 180
Vyika vietena pad loiem mm 130
Meajvétii toény primér u strojd bez zévitofeznahe znfu:th i 370
Mejvétil logny primér u shroji se zdvilofezngm zafizenim mm 270
Mejvitdl vzdalenost vielena a revelverové hlavy | mm 490
MNajvatil vedalenost mezl revolverovou hlavou a kiinovym upinadlem . mm 380 380 360
Pramér revolveravé hlavy mm 216
Priimé&r okruhu nasirojovich otverd ., mm 150
Yridni nastrojovich otvord mm 15, 30, 35
Jmenovity wykon metoru K& 5
Viha siroje s elekliromolorem netio kg 1520 1580 1650

Imidny konstrubkce a wvah vyhrazeny.
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Revolverové soustruhy

s horizontalné ulozenou vertikéini revolverovou hlavou hodi se velmi dobie jak pro lyéovou tak | pro
kusovou praci v upinadle a zaruélji svou zvladl stabllnl kenstrukel a pouzilim nejlepdich material
nejvy3si wykony. Rada: rychlosti hlavriho vietena je volena tak, aby bylo moino obrabéii kterykaliv
maleridl vidy pfi nejwhodn&jsi fezné rychlosti

Stroje jsou pohanény elektromotorem namonlovanym v podstavci stroje. Zplscb upevnéni maldry
dovoluje snadné napinani klinovych fement. Podélny | pfiény posuv revolverové hlavy téchio strojli |e
v obou smérech samoginny. Posuvova skiin umozfuje 18 podélnych posuvis revelverovihe suporty
v rozsahu 0,04—2 mm na 1 otécku vietena a 18 pfignych posuvil revolverové hlavy v rozsahu 0,02—1 mm
na | otdZku vietena zs minutu, Hlavnl vieteno' je zhotoveno z chromniklové ocell, kaleno a presna
broutene, K uvedeni v chod, zastaven|, jakoZ | pro zpéiny béh hlavniho vietena slouzi dvojité |lamelove
spojky. Po vypnull spojky samoéinnéd brzda automaticky zabrzdi hlavni vieteno.

V normalnim pisluienstvi je zahrnuto vie poffebné pro obsluhu siroje. Jake zvisitni pfisludenstvi
dodéveji se za piiplatek riizné dopltky, jako na piiklad : zafizenl na fezani zavit, kopirovael zafizen,
bubinkovy naraznik pro podélny posuv, chladicl zafizenl, rizné narmalisované drisky a nafadl.

Podrobnosti jsou obsazeny ve zvladinim prospektu!
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HLAVNI ROZMERY A VAHY.

VZOR RV-55 RV-65
Vetdnl vFelana . . wm 55 65
Pro iyfove price do primir mm 53 63
Pra price v upinadle do primiire mm 365 L L]
Viiks oy wheiens nad lodem . . . S mm e ) avs
Majvildl prichozt pramdic . & ramenem k Fesdnd sbelld mm 400 440
bae ramane b Fesdnl zivii mm 550 &50
Blajvithl vzdilenos! od kones vislans k revolvarové hlavd mm 750 900
Majvéidl joénk delka . § mm 520 100
Primdr ravolverové hlavy o 335 k1]
Roiefny promér nasirejavich dir i e 1} 2490
[ 6x20
Polel & primir rdalrojoeich dibe v revalveravd hlavd mm & 40 & x40
2% 50 2x 65
1 podélny atvar . . ] 53
12 rychlost hlavnihe wielens ol (min 1050 24 - 1050
Zrychlani hlawnl spajkou ofi spdinkm bihu 13 1.3
Provedovy pombr pomaléhe béhu pro fecdnl zivitd 1:8 1:8
18 podelnjeh posivd revolvereviho suporiy v rozsahu ne 1 olédku wefena mm 0,04 -2 0,04 -2
1B phidajeh posuvl revclverovd hlavy v rossabu ne 1 otédku sielens mim 0,031 0.02:-1
Jmanavity vwkos moloru m= 15800 . . L . KS T m
Cigld viha 5 normilnim' pfishidanaivim aa o kg 350 4250
Padaryind plocha a wedenim materidlu as mm 1300 = 7300 1500« BO00

Zminy konsirukes o wah vyhraveny.




Revolverové soustruhy

iohote typu [sou kanstruovény predeviim pro prace z tyEového materidlu do 25 mm @, ale 182 pra
dokan&ovani riznych souZastek vyrobenych ria aulomalech a revolverech, Ugelna konstrukce a pfesnost
provedeni umo2huji jejich pouZiti 182 pro poffeby primyslu jemné. mechaniky.

Strof jest pohadnén vlasinim elekiromotorem pro pfepojovani pald 1500/3000 ofdZek za minutu. Motor
je umistén v krytém prostoru mezi stejany na zékladove desce a nahani dvéma klinovymi femeny
rychlosini skfifi. Kola rychlosin skiiné béil v olejové [&zni a pfenddejl ndhon na hlavni vieteno. Stroj
se spoudli & zastavuje ruéni pékou, umisténou na predni strang sicjanu, klerou se soucasné obsluhuje
brzda k ckamiitému zasiaven| behu vietena, Stroj je opaifen automalickym posuvem revolveravé hlavy
a vypinacim zafizenim, kiteré pieruduje automaticky podélny posuv revalverové hlavy, dle nastaveni
néaraznikd.

Kalené a broutené hlavni vieleno: je ulozeno we dvou valivich loziskach. Vieleno ma vrtant 32 mm
8 |e v ném vioZena dule s vriarim 25 mm pro kledtinové upinani v béhu stroje. Pri kazdém navratu
revolverového suportu zpél ol4Zl se revolverovd hlava a s nl | naraznikovy buben automaticky o jeden
nasiroj déle. Upichovacl suport je na lofi pfestavitelny ruénim kolem v podélném sméru, Koncove
polohy podélného a piiéneho pohybu jsou regulovatelny pfestavitelnymi narazniky.

V normalnim piisludenstvi stroje jest zahrnuto vie poifebné k obsluze stroje. Jako dopliky jsou do-
davény za piiplatek na pi. dalsi kledliny, upinacl skligidla, zavitofezné zafizenl, stojany a vodic! trubke
na material, normalisovane dridky a nafadl,

Podrobnosti jsou obsaieny ve zvladinim prospekiu!
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HLAVNI ROZMERY A VAHA.

VZOR RH-25
Prichod kulsiého materidlu pfi kleflinovém upinani mm 25
Prichod ElyPhranného maleridlu mm 18
Prichod Zesfihrannaho materialu mm 2
Prichod nad lotem mm 260
Prichod nad upichovacim supartem mm 100

12 rychlosti vFetena pro soustrufen| v rozsahu ol /'min, 475—1500
12 rychlosti pro Fezani zavitd v rozsahu ol./min, 95300
& posuvit na 1 otdcku vielena . mm 0,020,285
Vaha straje’ s normilnim pfisluiensivim ca kg B0O

Iminy konsirukce a vihy vyhrazany.




Revolverové soustruly

s vertikalné ulozenou horizontélni revolverovou hlavou hodi se velmi dobfe [ak pro tycovou tak
| pro kusovou praci v upinadle a zarutuji svou zvla3t stabilni konstrukel & pouZifim nejlepiich materiald
nejvy33l vikony. Rada otéZek vietena je volena tak, aby byle mozne obrabet kterykoliv maleridl pfi
nejvyhodnéjdich otaékach. :

Tylo revolverové soustruhy mohou byii dodany pro pohon jednofemenicovy, béing se viak dodavaji
s pfimyin elektromotarickym -pohonem; Podélny a pfigny posuv jest rufni a automaticky. Posuvove
soukol revolveroviho suportu a piiéného suportu pracujl vzajemné nezévisle a umoidujl 9 podélnych
posuvl v rozsahu od 0,15—235 mm na 1 ofdZku vietena. Piény suport mé kromé foho jedté
9 ptignych posuvll v rozsahu od 0,075—1,18 mm na 1 ofadku vietena, K piepinani rychlého béhu
na pomaly, jskoz | béhu kupfedu a vzad slouii dvojité lamelové spojky. Po vypnuti spojky aufomaticka
brzda samoginné zabrzdl pracovnl vietens.

V normalnim piislufensivi stroje |e zahrnufo vie potfebné pro obsluhu stroje. Jako zvlaiini phislugensivi
dodavaji se za pfiplatek rizné dopliky, na pfiklad: rychloupinadlo pro ty€ové prace, trubka se
stojany pro vedeni fyZového materidlu, normalisovanég nafadl pro revalverovou hlawu a pfiény suport

O podrobnoestech informuje zvlasini prospekt!
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HLAVNI ROZMERY A VAHY.

VZOR RH-55 RH-85
Vrtdni vielena - mem 55 65
Pro tyéowd prace do priméru mim 53 63
Mejvdtil tofny priomér: nad vedenim |ofe mm 493 540
nad vedenim pfiéného suportu mm 440 480
nad pfiénym suportem mm 250 270
Mejvéiél veddlenost od konce vFetena k revolverové hlavé mm 850 950
Podalny pohyb revelveroveho: suporiu mm 250 350
Priény pohyb pfignéhe suportu e 320 3585
Mejviidi foénd délka pfignym suporfem mm 500 635
Potet rychlosti hlavniho vietena vpfed | zpé&i 12 12
Rozsah rychlosti ol /min, 24—1050 24—1050
Revolverova hlava, iestihran | mm 250 275
Primér nastrojovich dér mm 40/55 60/80
Vikon motoru, n=1500 KS 75 10
Cista vahs siroje vEelné normalniho prislufensivi as kg 3450 3950
Rozméry bedny pfl zémofském balen| mm | 335015601800 3800 1560=1900
Kubicky obsah bedny mi 9.4 11,3

Zminy konsirukes a vah wyhrazeny,
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Stroge
PRO JEMNOU MECHANTKU



Sowstruhy pro jemnou mechaniku

Tyto stroje jsou vhodné predeviim k wyrobé

presnych malych sougasti pro pramysl jemné
mechaniky.

Jsou vyrédb&ny ve tfech standartnich provedenich jako:

HROTOVY SOUSTRUH vzor Mn-90

s normalnim  kfizovwwm suportem s ofcénym hornim dilem a normalnim  konikem

DOKONCOVACI SOUSTRUH vzor Md-90

s pakovym kfiovym suporlem, s nardikami k dokondovacimu soustruZenl sougdst. pfedbéiné opra-
covanych na aulomafech a nebo revolversch
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REVOLVEROVY SOUSTRUH vzor Rm-10

s upichovacim suporfem & revolverovym suportem se 3esfindstrojovou revolverovou  hlavou, kiers

se pfi zpetném pohybu oladdi samodinngé o jeden nastroj dale

Loze, stojan, vietenik a vratnd predloha tvofi spoleény zaklad pro stroje télo Fady. VFefeno
ma 12 rychlosti vpfed i vzad v rozsahu od 400 do 3000 otacek za minutu.

Veikeré dopliky, 1. | suporly, koniky -atd.
jsou vzajemné vyménitelng, takie milie byt
na pfiklad dokonéovac! soustruh Md-90 na-
montovanim revolverového suportu  ckamzité
pfeménén na revolverovy soustruh Em-10'a
raopak. Kovnéz dodateéné objednané doplaky
a prislugenstvi hodi se vidy bez daléich Gprav
k dfive dodanému soustruhu. Jsou mozny
| rhzné kombinace suporil, lakZe stroje skytaji
nejveisi pracovni rozsah.

Podrobnosti jsou obsateny ve zvlaZinim

prospekiu!
HLAVNI ROZMERY A VAHY.

VZIOR . . . . . o . . . N B ] . o Fn-90 id-90 | Rm-10
Wyika hrotld nad |lofem mm 20 80 20
Vyika hroth nad suporiem . . . mm 55 45 50
Mejvétii prichod kulatého muferi&lu mm 10 10 10
Yrtani vieiena (bexr upinaci duie) - mm 20 20 20
Rozpéil hroil : : i 220 — —
Priény pohyb suportu mm 80 60 80
Podélny pohyb suportu : . mm 110 60 —
Pracovni pohyb revolverove hlavy : mim - - &5
Pofel nastrajovych dér v revelverové hlavé | . ) ) . — - [\
12 rychlosti vfefena v obou smérech . | ] . . 400—3000 = 400—3000  400—3000
Jmenovily viken elekiromotoru T50/1500 o min. . . . . . . . K5 0,75 0,75 0,75
Yaha siroje ca : T : : e . kg 250 245 270

Iminy konsirukce o vah vyhrazeny.
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Revolverovyg soustrule pro optiku a jemnou
mechaniku

Tyto stroje jsou vhodné pro prace v oboru jemné mechaniky, optiky i jinych provozech pro prace
dokonZovaci | k opracovani tyéoveho, trubkoveho i kusového materidlu z kovi, lehkych slitin
i umélych hmot.

CHARAKTERISTIKA :

Razeni rychlosti v béhu stroje jednou pakou.

Tlakovée nebo tahové upinani materialu v béhu stroje.

Osmipolohova vodorovna nebo svisla revolverova hlava
pro B nastroji.

Automatické mazani,

Klidny chod siroje i pfi vysokych otackach.

LoZe a stojan. Lofe |e cpatfenc hranolovilym vedenim. Ve stojanu je umisténa nadrz na chladici
tekutinu a rychlostni skfif:

Pohon je pienasen od elekiromotaru na rychlosini skiif a na vietenik klinovymi femeny. Rychlosini
skfif b&zi v olejove lazni

Vretenik skiifiovitého tvaru je Gplné uzavien Kaleng a brousené vieteno LéZ v bronzowych loZiskach,
automaticky mazanych. Kledtinové uplnani na zadnim konci vietena mize byt pouzito pro upinanl
fahave | Hakova,

Revolverovy suport pfesouvd se podél ruénim kfifem, napfié ruéni pakou. Ma supod se monfuje
bud vodorovna nebo svisld revalverovs hlava pro B nastrojl

Dvojité zavitoFezné zafizeni umoiriuje fezanl pravych | levich zévitd rizného stoupdni v jednom upnutl.
V' normalnim piisluiensivl jest vie potfebné pro cbsluhu siroje.

Podrobnosti dle zvlaZiniho prospektu!
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HLAVNI ROZMERY A VAHA.

VZOR

Prichod kulatého materidlu: pi kledlinovem wpinani Hlakem
Vrténl wFetena bez upinaci dule .
Vyika wvietena nad lofem
Prichozi pramér bex vodici lyéa zdavit zafizeni
Prochozi pramér s vodici fy3i zdvilofezného zafizeni
12 rychlosti hlavalho vielena: pro soustruteni ob/min,
pro Fezdnl zavitd ol [min.
Mejvétii veddlenosi mezi koncem vietena a revelverovou hlavau
Pofel nastrojovych otvord revelverové hlavy
Jmenovily wkon molaru

Vaha stroje aa |

mr

KS
kg

RO.42

42
52
175

475—1500
95—300
400

2/3
1170

Imény kanatrubkes a wihy vyhrazeny.




Patronové soustruly pro jemnou mechaniku

Vyhodeu téchta soustrund je kombinace dvou na sobé nezavislych néhond: elekiromotorického

pro podélnd & pfigné sousiruzenl a no#ntho pro

i wnitfnich | vnéjBich zavild pomoc! zAvitave

hvézdice a vodicich patron. Na ofén

lze obdrieti {42 stroje pouze s jednim

‘2 uvedenych nakiend

Vfeteno je kaleno a brouieno a bés
v cylindrickyeh pouzdrech,

LoZe mé& jedno hranolovite & jedno
ploché vedenl pro vietenik, supart
a kenik

KfiZovy suport ma otoény dil 5 pies-
rod stupnicl,

Kontk mé& priichozl pinole s mill-
metrovem: délenim,

V normalnim pfisluensti jest zahr-

nuto vie polfebné k obsluze stoje

Ma zvladinl pani a za pliplatek doda-

vaji se rizné doplaky, kiere umozau)l

vetsl pracovnl rozsah.

Podrobnosti cbsahuje zvladtni
prospekt!

—
- -\.:“-__“ s "
HLAVNI ROZMERY A VAHY.

VZOR o -6 M-7
Vyska hrotd nad lozem . mm 125 155
Wyska hrotd nad suporfem mim 84 104
Vrtani vielena . mm 12 20
Pogel rychlosti welena pfi ndhonu elekirometoram 4 4
Otaghy vielona v rozsahu 300—1585 | 200—1160
PoZel stupfd rychlostl pfl noZnim nahonu 5 5
Rozpéli hrobi . mm 400 500
Delka loke . mm 200 1100
Viika hroth/ nad-zékladem . . -0 s T oL an W . mm 11258 1125
Potfebny wkon ca KS 05 0.5
YWiha stroje s noknim nahonem ca ik 240 280
Vaha stroje = noinim & motoravym nahonem ca . . kg 300 340

Iminy kenstrukce & wah wyhrazeny.
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Doouvietenovy kopirovact (rézovaei strog

Tenio stroj slouzi k vyrobé dilt nepravidelnych tvard
neien z kovl, ale | umelych bmaot, Provedeni dvou-
vietenove ma pfi serioveé wyrobé wyhodu v tom, Ze
mife bez wvymény nastroje nebo pracovniho  dilu

provésli pfedhrubovénl a dokonéenl v jednom’ upnutl

CHARAKTERISTIKA :

Kaidé vieleno se samostalnym ndhonem pélové
prepinacim elekfromolorem.

Moznost zapnuti riznych otaéek pro levé a pravé
vieteno.

Libovolny smér otageni kazdého vietena vzajemné
nezavisle.

Velky rozsah 16 rychlosti otaéek vietena v rozsahu
295—4500 otatek za minutu,

Hospodarna préce i pfi malych primérech fréz.

Elektromotory jsou vykyvné ulofeny na zadni strané
priéniku, sleduji pohyb frézovaciho vietena a ofa-
ceji se pfi tom kol svislé osy.

Podrobnosti obsahuje zvladini prospekt!

HLAVNI ROZMERY A VAHA.

VZOR FES-I
Vzdalenost frézovacich vfaten . mm 224
Vzdélenost koplrovacich kalikd | ) - mm T8, 21105
“Pramér kopirovacich kalikd rrim 15
Velikost siolu . - rmm 210 = 270
Mejvéisi veddlenost mezi ramenem a stolem mm 170
Pohyb stolu . . ] - . mm 350
Pohyb pFigndhe suportu ; mm 440
Pohyb kelmych suportd . mm a0
Potel rychlostl viatana 16
Rezsah rychlosll vifetena of./min y ! : 235—4500
Poéel wyménnjech femenic b
Sila elekiromotori n-T10, 1420 KS 1.151,7
Viha sfroje as ke 1050

Iminy konstruken o vahy wyhrazany.
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Ukdazly
AUZNYCH 0BRABECICH STROJU



Joydraulicka ﬁi[ﬂ. na koo

Vysoka wykonnost pily Zini ji nepostradatelnou pro’ fezanl ocele veliké pevnosti, nosnikl, trubek a
vetkerého varového materialu

CHARAKTERISTIKA: hrapclovité vedeni pilového réamu po vodicim rameni, hydraulicke piitlatovani do
fezu, nadzdvizeni piloveého ramu pfi

zoéinem pohybu, zafizen! pro zmi- YL AVNI ROZMERY A VAHA.

néni tlaku pfi dofezévanl, plynulé

fizeni tlaku na pilovy list, samodinné Baza yetariil do ' promse . et 250
zdwizeni piloveho rdmu po dofiznuti Pocel zdvihi . mm 85
rarAlie B AT R o Vyika Eelisti svéraku . mm 140
matarialu- a samocinng vypnut. mo- MNejwiitl délka P”ﬂ"“’?‘:h list mm 4B0
toru. Klidny chod bez offesd, snadna pro malerial do priméry mm 250
beluba & &isty fez il Mejmenii délka pilovych listd mm 450
oosluha & cCisly fez jest vysledkem pro materidl do pramérd . . mm 230
ucelné tpravy celého stroje. Silna Sifka pilovych listd mim 40
L truik 2 4 il e Sila pilovych listh , | . i . mm 2
ORSITUKCE: 2 pIesnc Glenske pro- Poéat zubl na 17 nebo 25 mm délky lisiu s 4—8
vedeni zarutuje dlouhalefou pra- Potiebny vykon motoru o 1000 obr./min, . . . K5 1.5
! : Senbilast cirot Rozmér stroje mm | 1500 = 700 = 1350
ECRi EPUSODNGST SR, Cista viha stroje 3 elekiramotorem | . . . . kg 480
Podrobnosii obsahuje zvlagtni
prospekil Imény konstrubice a wvihy wyhrazany.
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Hooblovact strof (shaping)

i
5
1
3

ETES

L=

Beran, ulozeny v silném vedenl, je na koncich opalfen stirad) ffisek. Délka zdvihu | poméma poloha je
piestavilelna v béhu stroje. NoZovy suport ma dhlovou stupnici, dle kieré je] lze naiotiti i pro hablovani
Zikmé. NoZovy suport mé automaticky posuv. Pohon na spojkovy hiidel je pfenéSen pfimo od elekiro-

motoru klinovgmi Femeny na feme-
nicl. Rychlostni skfii ma 4 rychlosh
a e wvybavena lamelovou spojkou.

HLAVNI ROZMERY A VAHA.

Vetkers ndhonna kola a hiidele bé#| =

volejové lazni. Stil ma upinaci draz- Zdvih : wm 450
ky na ffech stranéch & je opaifen PFigny posuv stalu mm 550
podélnym  posuvem automatickym Hoblovact vyika mm 45—375
' . . 2 ! . Hoblovaci vyika na boku stalu mm 330

i ruénim. Pra upinani velkych pfed-

ol ¥ . i Posuv notového suporlu | i 150
métl je shil odnimatelny. "-:'Eiﬁe:g Podel rychlosti zdvihu _ i
absluhové elementy jsou na dosah Mejmenii & nejvéiii podel zdvihi 16—81
oosluhujiciho: Wikon motaru KS 4

Viha stroje kg 1000

Podrobnosti obsahuje zviagtni
prospekil
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ImEny konslrukes & vahy vyhrazeny.




Strofg na upichovani trub.

PouZivad se v rourovnach a trubkérnach
na opravu koufovek a Zarnic viech
primeérd.

Metrpi v provozu, nebof upichovang frubky
se netodl a odpadd rozméfovani riznych
delek. Siro] 3eifi nastroje, nestahuje roury,
upichuje pfesné na Zédané délky a déva
Zisty a hladky fez po obou siranach.

\ podsiavci jest ukryt elektromotor a pistovy
valec s pohybowm GOstrojim prieumalického
svérdku.  Pevnou rychlostni skfini prochézi
silngd duté wieteno, ulozené ve specielnich
valivych loZiskach. Hlavni ‘visteno je vpfedu
roziifenc v unadecl nofovou desku. Noie
|sou vedeny do feru bud ruéni pakou nebo

automaficky |ednoduchym rotaénim Ustrojim
ve dvojitém suporfu, iakie |est umoinéno
okamzité zapichnutl cbou nozll do roury bez béhu na prézdno. Pohon je prenaden klinovymi femeny.
Preumaticky svérdk s pohyblivymi Zelistrmi udriuje samofinné trubku pfesné v ose pfi sevieni Eelisil,
Chlazeni cbstardva elekiropumpa s regulovalelnym pfitokem. Narazkow méfici stojan mé kromé
nardzkového upinacihe voziku podpérny vozik, jenz umoczAuje rovny fez dlouhé frubky, je2 by se
vlasini vahou prehnula. Na méficim stojanu daji se uréiti llbovalné delky rour nastavenim nardzek.
Upinaci vozik je opatfen méfidlem.

V nomalnim pfisludenshi jest vie potfebng

k rychlé a snadné obsluze.

HLAVNI ROZMERY.

Primér vridnl vFetena Py T VRSO S L e U S . .. I mm 170
MNajvatsi upichovatelng vnéjdi pramér trub . . ! ! - . . e e . O 160
Poget rychlosti ofaéek wfelena . . . =0 Mo ais ot A 4
Rozsah oticek vielena . | | A \ REE e o= - N at./min 60—200
PoZel aulomatickych posuvd . . | | | e N 3
Rozsah aulomalickych posuvi . ., . | Tl mm 01 02 03
Vikon pro trubky promér 5146 mm . . . . . . . . . . . - Ceo AT A0 O 5 fezl v min,

Zmény konstrukce vyhrazeny.

110



Strog na éistent zarnie a kourovgeh trub

Tento siroj jest uspofadan
pro rychlé, hospodarné a Gplné oéisténi

zarnic a koufovych trub.

Stroj sestava ze silného podstavee a lité kostry, na ném upevnéné, v niz |e uloiena roura, zakengena
stavécimi deskami, Wné&jsl deska nese ffi ramena driicich kladek, pohanénych od elekiromotory
kloubovymi hiidely a ozubsnym koly Zamice, n=bo koufovd trouba, polozend do zabu, jakmile jest
uchopena driicimi kladkami, prochéazi samosinné strojem do podobného, rovnéz vyikové prestavitelného
3labu, ze kterého bez zdriovani prace na sfroji, jest ofisténa roura vyjmuta, Jako veditko rlznych
pramérd trub slousl 1 vyménna hrdls, vsazena do stroje. Rychlost pribéhu Zarnice, nebo koufové

trubky jest fiditelna s chledem na tvrdost, nebo mnoZstl kamene

Na tomto stroji lze ocistiti

za 1 hodinu az 45 2&rnic 5 metrd dlouhych.

Zmény konstrukee wyhrazeny.



Ogrobni program

LAVODU Y ZEBRAKUY



Ryechlobézné vrtaci stroge

Tylo siroje jsou vhodné pre hospodarné vrtanl litiny, ocel, bronze a lehkych kovi s obratkami do
S

12000 za minutu

Provedeni stolnl,

Podrobnosti obsahuje zvlasini

Jsou vyrébi‘.rﬁy ve stolnim, sloupovém a-stojanovém pro-
vedeni. Mohou byli dodény | jako vicevietenove stroje
se spoleénym stolem & stojanem, pfipadné kombinované
vieteniky jinych strojd.

Vietenik je po sloupu prestavitelny. Vieteno bézi v kulidko-
vyeh loZiskach, Posuv vietens do zabéru déje se ruénsé

Vrtacl hloubks |e nastavitelnd narazkou. Pohon je pre-
naden hedvabnym péasem, Stroje jsou vyhaveny kapacim
chladicim zafizenim. Kaidy slro] jeslt dodévén s na-

montovanym tfidelistrnim skligidlem

prospeki!
Provadeni sloupové. Provedeni stojanové
HLAVNI ROZMERY A VAHY.

VZOR Moo NO
YWykonnost v oceli da mm 6 10

v [Hing mm 8 12
Vrtaci hloubka mm 55 80
Vypnuti vwetena mm 150 H0

3 rychlosti vietena: |. rozsah ol min,
Il rozsah of. min.
Il rozsah of. min,
Pracovni plocha slolu
Vykon moloru
WYiha siroje: ve siclnim provedeni
ve sloupovém provedeni
ve siojanovém provedeni

3000-—6000—12000 2500—5000—10000
1500—3000— 6000  1250—2500—5000
750—1500—3000  625—1250—2500

mm 180« 225 200 = 275

KS 0,55 0.55
ca kg 100 110
ca kg - 160
ca kg 170 05

Imibiny koniirukes & vah wyhrazeny.
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Rychlobézné vetaet stroge

Tylo shroje jsou vyrabény ve sloupovém provedeni s kulatym
slolem, na piani ve stojanovém provedeni se stolem &fyfhrannym
Stroje mohou byti dodény | jako vicevfelenové, pfipadné kombi-
nované vieteniky jinych stroj. Maji 4 rychlosti vriaciho vielena
Pasuy vielena do zab&r déje se ruéné Vraci hloubka je
stavitelna narézkou. Stroje |sou vybaveny kapacim chladicim

zafizenim

M1 sloupova.

Podrobnosti obsahuje zvladini

prospekt!
N2 sloupova. M 2 stojanovi.
HLAVNI ROZMERY A VAHY.
VZOR : N M-1 M2
Vrtacl vykonnos! v ocell pevnosti 60—100 kg . . . L L limim 16 20
v liling / ; : mm x 26
Vrtaei hloubka mm 120 140
Vypnuli vietena mm 210 230
Kuiel ve vielenu Morse & 2 3
4 rychlostl vfetena v rozsshu of./min 480—1900 380—1500
Promér kulatéha sfolu L . mm 280 325
Vikon motoru P riie : Al i 0,68 1
Viha siroje: ve sloupovém provedeni ca : : kg 170 230
ve stojancvém proveden ca kg 195 250

Iminy kenslrukce m wah vyhrazeny.




Ryehlobizné vrtaci strofe

Tyto siroje jsou vyrabény ve stojanovém provedeni se &ythrannym siolem, na
prani ve sloupovém provedeni s kulatym stolem, Mohou byti dodany | jako
vicevietenové, pfipadné kombinované vieteniky stroji jiného provedeni. Maji
pfedlohu k doclleni B rychlosti vetena. Posuv do zdbéru déje se ruéné

HLAVNI ROZMERY A VAHY.

VZOR | £ra wrE wts W e e e A A2
Yriaci vwwkon v ocell do & L A L mm | 15 20
v liting 3 TeHv ; . mm n 26
Vrtaci hloubka L . . . e . mm 120 140
Wypnuti vietena - ; v cmm 210 230

B rychlostl vFatana v roisshu ofj/min. : . 190—2130  135—1500

Pracovni plocha stolu ; : . cmm | 300 x 240 350 275
Kufel va vietenu Morse & . , . . . . . . . . ., .,/ 2 3
Vikon moleru . . .. . IR . KS 1 1.5
Viha siroje: ve sloupovém provedeni ca | . | | | kg 200 240
ve stojsnovém provedeni ca . ko 230 o275

Zmbny kanslrukes a vah vyhrazeny.

Ryechlobézné vetaci stroge

Tyto stroje jsou wyrdbény ve slojanovém provedenl se élyfhrannym  stolem,
jsou viak velmi vyhodné v proveden! vicevielenovém, pfipadné kombinovaném
linymi vieteniky. Stroje maji predlohu k docllent 12 rychlosti vietena, Posuv
do zébéru déje se bud rufng, nebo aufomaticky ve ffech stupnich 01,
02,03 mm (pfi proveden! Vpa), Viefeniky jsou na kulatém broudendm
sloupu vydkové pfestavilelné a otoéneé,

HLAVNI ROZMERY A VAHY.

VZOR : _ Vp-16 Vp-20
Vrlaci wikon v ecell da & | | . ) . mm 16 20
v liting | - mm 2 26
Wrtaci hloubka o . mm 120 140
Vypnutl vielena . . mm 1o 230
12 rychlosti vFetena v rozsahu ab./min, ) : i .| 150—1900 | 120—1500
3 autematické posuvy {prov&dem Vpa} .mm 01—02-03/01—02—-03
Pracavni plocha stolu e oo .. .mm| 300240 | 350x275
Kufel ve vfolenuy Maorse & 2 3
Vykon moloru s prepinanim pﬁlu!l 750/1500 of./min. . . KS 1.511,16 2/15
Viha stroje ca . = kg 285 370
Vp-lﬁ-- Imibny konstrukce a vah wyhrazeny.
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Oysoee vgkonné vetaet stroge

Tylo stroje dodévaji se v provedeni stojanovém, pfipadng | jako
vicevieteniové siroje se spoleénym stojanem a stolem, odpovidajicim

délkou podiu vietenikd

CHARAKTERISTIKA :

Velka stabilita.

Pouziti nejlepiich material.

Razeni rychlosti jednou pakou.

Samoéinné hloubkové vypindni v obou smérech.
12 rychlosti otadek vriaciho vretena.

Lamelova spojka pro levy a pravy chod.
Veskera soukoli bézi v olejové lazni.
Mastavitelna vrtacl hloubka.

Uzelna Gprava stroje téz pro fezani zavith.

Podrobnosti obsahuje zvlastni prospeki!

HLAVNIi ROZMERY A VAHY.

VZOR V-30 W40 V.50

Vetaelvikon v ocell 60 kg

pevnosii mm 3 40 50
Vypnull wietena mim 320 375 420
Yrtaci- hloubka mm @20 240 65
Maorse-kuiel ve vietenu £ 4 4 g

Pracovni plocha stolu mm | 400 % 320 450 - 450 500 » 500
Pracovni plocha zakla-

dove desky mm | 600 500 660 - 540 740 < 560
Max. vzddlenost mezi

viefenam a normal-

nim stolem . . . mm &00 650 750
Max. vzdalenost meazi

vielenem a ziklado-

vou deskeu mm 1050 1120 1200
12 rychlosti vieiena

v rozsahu otiimin. | 60—1200 48—950 | 37760
Rozsah posuvh mmict. vi. (0.12—0,400,12—0,800,12—1.35
Sila motoru 14002800 :

ol./min. . L KS 2126 34 3.4/65
Viha shroje e . . - kg 975 1400 1850

Zminy kanstrukcs a vah vyhrazsay.
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Ortaci a {rézovaci strog

Tento sirgj je vhl.‘:.’:ny pro ﬁUEp-JI]IﬁrﬂE a presnd frézovani drézek, matnc, razidel zapusfek a podobné
prace v oceli, |iting, lehkych kovech, fvrzené gumé ‘ald. Hod| se také dobfe pro vrtani fezli a razidel
s poulitim kfizoveho stolu, aniz by bylo ffeba

pfedem prorysovavati

Pohon je pfenédden hedvabnym pasem. Frézovaci
vfeleno b&2 v kulitkovém a bronzovéem lodisky;
umanujicim nastaven| osové vile. Stupnice k ode-
gitani hloubky posuvu  vietena Rychly posuy
vielena pakou, |emny posuv ruénim kolem se
Snekovym pfevedem. Vietenik vwyikové prestavi-
telny. Pracownl stdl je konstruovan jako kiizovy
suport 8 mé vellké kruhové slupnice pro piesné

odetilan|

Podrobnosti obsahuje zvld$ini prospeki!

HLAVNI ROZMERY A VAHA.

VIOR MNOF
Vrtaci nebo frézovaci hloubka mm B0
Vriaci vikon v ocell 80 kg pevnostl mm 10/12
Vypaull vifetena mm 200
Vyikové pFestaveni vieleniku mm 250

3 rychloshi vfetena v rozsahy 1 625-1250-2500
Mejvétii vzdélenost vietena od slolu mm 300
Pracovni plochs stolu mm 275 = 150
Poedélny posuv slolu mm 195
Pfitny posuv siolu mm 150
Kuiel ve vielenu Morse & : 1
Vykon a otd&ky molaoru kWin 0,36/1500
Viaha siroje ca kg 265

Zmidny konatrukee & vah vyhrazeny.
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Universdaluni frézovaci strog

Tento stroj jest vhodny pro nejrlizngjsi Irézovacl prace. Pouiifl universalniho déliciho piistroje dovoluje
rovné frézovani Sroubowych draek, kol se Sroubovymi zuby & pod. Zejména dobfe se uplatfiuje
v nasirojdrnach, kde umo#iuje hospodérnou vyrobu zépustek, nejriznéjdich néstrojd, jakoZ | opraco-
vani ploch noZovou hlavou

Stroj je velmi siabilngé konstruovan se z8kladovou deskou, kierd soufasné Ivofi nadrz na chiadici
tekutinu. Je pohanén patkovym elekiromolorem, vmonfovanym ve stojanu. MNahonné a posuvové
soukoll b2 v olejové lazni. Sitroj ma normalné 6 rychlosli vielena v rozsahu od 38 do 380 otadek
za minull. Poudije-li se elektromotory pro pfepojovant pold, doclll s 12 rychlosl vieterna v rozsahu
JB-T60 olacek za minutu. Posuvy jsou nezévislé na otétkach vietena.

V' norméinim  plisludensivi jest
zahrnuio vie poifebneé k obsluze
stroje. Jako dopliky jsou doda-
varny za priplatek: universalni
délici pristraj, verhikédlni frézovaci
hlava, universalni frézovaci hlava,

dalsl Irézovac! iny 2 pod

Podrobnosti obsahuje
zvladini prospeki!

HLAVNI ROZMERY A VAHA.

VIOR | . : FLI-BD
Pracovnl plocha stelu mm 800 » 200
Kufel ve vietanu Maorse &. 4
& rychlosti vietena v roz-
sahu ol./min. . _ | 38—330
Mejvatéi vzdilennst
viatens od stolu mm 400
Samoginny podéing
posuv sfolu | mm 475
Ruéni pfiény posuv
stolu . . . . . mm 180
Ruéni svisly posuv
stolu . . cid i imm 400
6 podélnych posuvi
v rozsahu za min. . . mm | 24—T5
Vykon normalniha .
motoru v KS 2 -—_'ff 1
YWykon motoru pro pre- 3
pojovan pélo SLKS 2/3 ==
Viha stroje ca kg | 1030

Imibny kenatrukce a wihy wyhrazany.
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